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Lista kontrolna

Nazwa instalacji: .........ooevviiiiiiiiiiiiiiiinen,

Adres instalacji: ....o.ovviiiiiiiiiii e

ZALACZNIK NR 5

UNIA EURQPEJSKA
EURCPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOIL REGIONALMEGO

Zalacznik Nr 2 do SIWZ
Zalacznik Nr 1 do SOPZ

Propozycja listy kontrolnej dla przegladu instalacji mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych (dane i informacje za 2012 r.).

Dataprzegladu ..........ooiiiiiiiii
Lp. Pytania kontrolne Odpowiedz Uwagi
1. Data oddania instalacji do eksploatacji

Jaka jest przepustowo$¢ czesci mechanicznej zgodnie z

poda¢ oddzielnie dla

2. posiadanymi decyzjami? przetwarzanych strumieni
[Mg/rok] odpadéw komunalnych
podac¢ dla frakcji podsitowej
Jaka jest przepustowo$¢ czesci biologicznej zgodnie z WdelelpneJ Wezesel
. . Lo mechanicznej instalacji i
3. posiadanymi decyzjami? L.
pozostatych odpadow, jezeli
[Mg/rok] . X .
sg przyjmowane do instalacji
Z Zewnatrz
Nominalna przepustowo$¢ czgsci mechanicznej wg DTR poda¢ oddzielnie dla .
4. . .. przetwarzanych odpadow
dostawcy instalacji [Mg/rok]
komunalnych
podac dla frakcji podsitowe;j
wydzielonej w czesci
5 Nominalna przepustowo$¢ czgsci biologicznej wg DTR mechanicznej instalacji i
' dostawcy instalacji [Mg/rok] pozostatych odpadow, jezeli
sg przyjmowane do instalacji
Z Zewnatrz)
6 Masa odpaddéw przyjmowanych do instalacji [Mg/rok] podac wg kodu i rodzaju
. p przyj Y Mg odpadow
poda¢ udziaty
Udzial odpadow ulegajacych biodegradacji w strumieniu poszczegdlnych frakcji
7. zmieszanych odpadéw komunalnych kierowanych do odpadow ulegajacych
instalacji (na podstawie badan lub szacowana) [%] biodegradacji w zmieszanych
odpadach komunalnych
np. rozdrabnianie
przesiewanie
sortowanie
8. Rodzaje procesow w czgéci mechanicznej instalacji separacja, rodzaje i liczba
zastosowanych

podstawowych urzadzen (np.
sita, separatory, itp.)
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Lp. Pytania kontrolne Odpowiedz Uwagi
poda¢ wielko$¢ otworow sita
9 Jaki jest podziat frakcji na sicie i sposob [mm] i ilo$ci wydzielanych
’ zagospodarowania wydzielanych frakcji? frakcji np. 0-20 mm, 2000
Mg/rok
9.1. frakcja drobna jesli wydzielana np. 0-20 mm
9.2. frakcja z przewaga odpadow ulegajacych
biodegradacji np. 20 — 80 mm, 0-80 mm
9.3. frakcja nadsitowa np. powyzej 80 mm
10. Jaka frakcja poddawana jest stabilizacji? [mm]
11. Masa odpadu poddawanego stabilizacji [Mg/rok]
Udziat odpadéw poddawanych stabilizacji w
12. stosunku do masy zmieszanych odpadéw komunalnych
przyjmowanych do instalacji [%]
13. Parametry frakcji kierowanej do stabilizacji
1) wilgotnos¢
2) straty przy prazeniu (LOT)
3) ogdlny wegiel organiczny (TOC)
4) udziat odpadéw ulegajacych biodegradacji [%]
14. | Rodzaj technologii biologicznego przetwarzania odpadow
podac¢ typ reaktora np.
zelbetowy, poda¢ parametry
monitorowane w trakcie
15 Czas prowadzenia procesu w zamknig¢tym reaktorze lub w procesu np. temperatura,

" | hali wilgotnosc¢, zawartos¢ CO,,
poda¢ czestotliwosé
przerzucania - jezeli ma
miejsce
poda¢ sprez zastosowanych
wentylatorow, wielko$¢

Sposob napowietrzania odpadow w zamknigtym reaktorze przeptywu powietrza przez

16. . . 3 ;

Iub w hali bioreaktor [m”/h], wskazaé
kierunek napowietrzania np. z
dotu do gory lub z géry na dot
Czy przetwarzanie w zamknigtym reaktorze lub w hali wymieni¢ urzadzenia .
17. | odbywa si¢ z ujmowaniem i oczyszczaniem powietrza stosowane do oczyszczania
N powietrza procesowego, np.
Procesowego- pluczka wodna, biofiltr
Sposdb nawadniania odpadow i uyjmowania odciekow
18. | podczas intensywnej fazy procesu biologicznego w
zamknigtym reaktorze lub w hali

19 Parametry frakcji po intensywnej fazie procesu

" | biologicznego

1) pH

2) wilgotnosé¢

3) straty przy prazeniu (LOT)

4) ogdlny wegiel organiczny (TOC)

5) AT,

6) JPB,;
wskazaé¢ parametry
monitorowane w trakcie
procesu np. temperatura,

20. | Czas dojrzewania odpadéw w pryzmie wilgotnos¢, podaé
czestotliwos$¢ 1 sposob
mechanicznego przerzucania
pryzm

21. | Sposob napowietrzania odpadéw w pryzmie

22. | Sposéb nawadniania odpadéw i ujmowania odciekdéw
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Lp.

Pytania kontrolne

Odpowiedz

Uwagi

podczas procesu biologicznego w pryzmie

23.

Parametry stabilizatu

1) pH

2) wilgotno$é

3) straty przy prazeniu (LOT)

4) ogolny wegiel organiczny (TOC)

5) ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do
masy organicznej w odpadach mierzony strata prazenia
lub zawarto$cig wegla organicznego,

6) rozpuszczony wegiel organiczny (DOC) (w zakresie
spelienia dopuszczalnych granicznych warto$ci
wymywania w odniesieniu do wymagan
rozporzadzenia w sprawie kryteriow oraz procedur
dopuszczania odpadow do sktadowania na sktadowisku
odpadow danego typu)

7) state zwiazki rozpuszczone (TDS)
(w zakresie spetnienia dopuszczalnych granicznych
warto$ci wymywania w odniesieniu do wymagan
rozporzadzenia w sprawie kryteriow oraz procedur
dopuszczania odpadow do sktadowania na sktadowisku
odpadow danego typu)

8) cieplo spalania

9) warto$¢ AT,

10) wartos¢ JPB ,,

24.

Masa wytworzonego stabilizatu wraz ze sposobem jego
zagospodarowania| Mg/rok]

25.

Udzial wytworzonego stabilizatu w stosunku do masy
przyjetych zmieszanych odpadéw komunalnych [% wag.]

26.

Masa wytworzonego odpadu o kodzie 19 05 03 [Mg/rok]
wraz ze sposobem jego zagospodarowania.

poda¢ wielko$¢ otwordw sita
do przesiewania stabilizatu
[mm]

27.

Udziat wytwarzanego odpadu o kodzie 19 05 03 w
stosunku do masy przesiewanego stabilizatu oraz masy
przyjetych zmieszanych odpadéw komunalnych [% wag.]

28.

Masa odpadow balastowych o kodzie 19 12 12
przekazanych do sktadowania wraz z podaniem wielkos$ci
frakcji [Mg/rok, mm]

29.

Udzial odpadow balastowych o kodzie 19 12 12
przekazanych do sktadowania w stosunku do masy
odpadow przyjetych do instalacji [% wag.]

30.

Zawarto$¢ odpadow ulegajacych biodegradacji w
odpadach balastowych o kodzie 19 12 12 [%]

31.

Masa przekazanych do sktadowania odpadéw ulegajacych
biodegradacji (po przetworzeniu w instalacji) — na
podstawie badan lub szacowana [Mg/rok]

32.

Parametry odpadéw balastowych o kodzie 19 12 12
kierowanych do sktadowania:

jezeli odpady balastowe
przekazywane sa do odzysku
wowczas badaniom poddaje
si¢ te odpady przed
poddaniem ich jakimkolwiek
procesom np. rozdrabniania

1) wilgotnos¢

2) straty przy prazeniu (LOT)

3) ogdlny wegiel organiczny (TOC)
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Lp.

Pytania kontrolne

Odpowiedz

Uwagi

4) rozpuszczony wegiel organiczny (DOC) (w zakresie
spetnienia dopuszczalnych granicznych warto$ci
wymywania w odniesieniu do wymagan
rozporzadzenia w sprawie kryteriow oraz procedur
dopuszczania odpadow do sktadowania na sktadowisku
odpadow danego typu)

5) state zwiazki rozpuszczone (TDS)
(w zakresie spelnienia dopuszczalnych granicznych
warto$ci wymywania w odniesieniu do wymagan
rozporzadzenia w sprawie kryteriow oraz procedur
dopuszczania odpadow do sktadowania na sktadowisku
odpadow danego typu)

6) cieplo spalania

7) analiza materialowa

jesli przeprowadzono badania
to proszg zalaczy¢ wyniki
badan

33.

Tlo$¢ i sposodb zagospodarowania odpadow wytworzonych
w procesie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
odpadow [Mg/rok]

poda¢ ilosci i kody odpadow
oraz sposob ich
zagospodarowania

a.  papier i tektura

b. tworzywa sztuczne (z podziatem na podstawowe
wydzielane asortymenty jak PET, folie, chemia
gospodarcza),

szkto

metale zelazne

metale niezelazne

opakowania wielomaterialowe

odpady palne (paliwo alternatywne)

tekstylia

drewno

drewno zawierajace substancje niebezpieczne

ol el B o SN ER P

odpady balastowe o kodzie 191212 nie przewidziane
do sktadowania

—_—

inne (wczeéniej nieuwzglednione)

34.

Roéznica pomigdzy masg odpadéw przyjetych do instalacji
a masg odpadow wytworzonych w instalacji [Mg/rok]

przy wyliczeniu strat
procesowych nalezy
uwzgledni¢ mas¢ odpadow
zmagazynowanych na terenie
instalacji

35.

Sredni ubytek masy odpadow poddawanych biologicznej
stabilizacji [%]

36.

Koszt inwestycji

37.

Cena przyjecia zmieszanych odpadéw komunalnych
[zt/Mg]

38.

Parametry eksploatacyjne instalacji

a. wielko$¢ zatrudnienia

b. zuzycie energii elektrycznej

c. zuzycie paliwa

d. ilo§¢ zuzywanej wody

e. ilo$¢ wytwarzanych $ciekow

39.

Parametry eksploatacyjne instalacji w przeliczeniu na 1
Mg/zdolnosci przerobowej w odniesieniu do czgsci
mechanicznej i biologicznej

a. wielko$¢ zatrudnienia

b. zuzycie energii elektrycznej

c. zuzycie paliwa

d. iloé¢ zuzywanej wody
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Lp. Pytania kontrolne Odpowiedz Uwagi

e. ilo$¢ wytwarzanych §ciekoOw

jesli przeprowadzono badania
to proszg zalaczy¢ wyniki
badan

Badania odpadéw komunalnych kierowanych do

40. instalacji.

Oznaczone parametry frakcji: kierowanej do stabilizacji, po intensywnej fazie procesu
biologicznego oraz stabilizatu beda dotyczyly tej samej partii przetwarzanych odpadow.



