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.  WSTEP

Celem ekspertyzy realizowanej na potrzeby projektu nr POPT.03.01.00-00-304/12 ,Kontynuacja
i wzmocnienie efektéw dziatan sieci organdéw Srodowiskowych i instytucji zarzgdzajgcych funduszami
unijnymi ,Partnerstwo: Srodowisko dla Rozwoju, ze $rodkéw Programu Operacyjnego Pomoc
Techniczna 2007-2013, w ramach Priorytetu Il — Wsparcie realizacji operacji funduszy
strukturalnych; Dziatanie 3.1 — Funkcjonowanie instytucji zaangazowanych w realizacje NSRO” jest:

1. Opracowanie wykazu instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
istniejacych w Polsce, ze wskazaniem: nazwy i adresu podmiotu zarzgdzajgcego, lokalizacji
(adresu) instalacji; rodzaju decyzji/podstawy prawnej, numeru decyzji; daty wydania decyzji,
organu wydajgcego decyzje, daty waznosci decyzji, rodzaju zastosowanej technologii (R lub D),
rodzaju przetwarzanych odpadéw z podaniem kodéw wg katalogu odpadow, zdolnosci
przerobowych rocznych [Mg/rok], oddzielnie dla czesci biologicznej i czesci mechanicznej;

2. Przeprowadzenie przegladu istniejgcych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpaddéw obejmujgcego m.in. wskazanie faktycznej przepustowosci tych instalacji
i rodzajow przetwarzanych w nich odpadéw, opis osigganych przez nie efektéw ekologicznych na
podstawie przeprowadzonych badan wytwarzanych stabilizatéw w zakresie spetnienia przez nie
kryteriow dopuszczania do sktadowania badz tez ich zagospodarowania w procesach odzysku
oraz analizy przeptywow strumieni odpaddédw majgcej na celu rozpoznanie ilosci i rodzajow
pozyskiwanych surowcow wtérnych i wytwarzanych odpadéw, a takze wskazanie zalet i wad oraz
kosztéw budowy i eksploatacji danego przedsiewziecia;

3. Wskazanie rekomendowanych i nierekomendowanych rozwigzan techniczno-technologicznych
pod katem wypetnienia przez Polske obowigzkéw wynikajgcych z dyrektywy Rady 1999/31/WE
z dnia 26 kwietna 1999 roku w sprawie sktadowania odpaddw.

Ekspertyza realizowana jest w trzech etapach. Etap | ekspertyzy, zakohczony w marcu 2012 r.,
byt etapem przygotowujgcym do realizacji zadan obejmujgcych szczegolowe analizy
reprezentatywnych instalacji i przygotowanie rekomendacji oraz wytycznych wdrazania rozwigzan
preferowanych z punktu widzenia zobowigzan Polski wynikajgcych z dyrektywy Rady 1999/31/WE
w sprawie sktadowania odpaddéw oraz dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE
w sprawie odpadow.

Etap Il ekspertyzy, obejmuje swym zakresem rzeczowym ankietyzacje istniejgcych w Polsce
instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych (zwanych dalej:
,MBP”), wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktérych — ramach llI
etapu ekspertyzy — zostang przeprowadzone badania odpadow.

Realizacja Il i nastepnie Il etapu ekspertyzy ma na celu przygotowanie oceny stosowanych
rozwigzan pod katem osiggniecia celow i spetnienia wymagan wynikajacych z obecnie
obowigzujgcego prawodawstwa unijnego i krajowego (w szczegdélnosci z Dyrektywy ramowej
o odpadach, dyrektywy ,sktadowiskowej’, rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych, rozporzadzenia
Ministra Gospodarki w sprawie kryteriow oraz procedur dopuszczania odpaddéw do sktadowania na
Sktadowisku odpadow danego typu oraz wymagan najlepszej dostepnej techniki, ktére zostaty
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okreslone w opracowanym na poziomie Unii Europejskiej dokumencie referencyjnym BAT Waste
Treatments Industries z sierpnia 2006 r.).

Efektem realizacji 1l i lll etapu ekspertyzy ma by¢é dokument wskazujgcy rekomendowane
i nierekomendowane rozwigzania techniczno-technologiczne oraz propozycje zmian do istniejgcych
przepiséw prawnych dotyczgcych mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz sktadowania odpadéw powstatych po przetworzeniu w tych instalacjach.

Niniejszy Raport koncowy stanowi podsumowanie |l etapu ekspertyzy, obejmujgcej ankietyzacje
istniejgcych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych
(zwanych dalej: ,MBP”), wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP,
w ktérych — ramach Il etapu ekspertyzy — zostang przeprowadzone badania odpadéw.
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. SPRAWOZDANIE Z REALIZACJI ETAPU Il EKSPERTYZY

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia, Szczegotowym
Opisie Przedmiotu Zamédwienia, przedmiotem realizacji |l etapu ekspertyzy jest:
o Weryfikacja i aktualizacja wykazu instalacji MBP opracowanego w ramach | etapu ekspertyzy;
o Przeprowadzenie ankietyzacji wszystkich istniejgcych w Polsce instalacji MBP
z wykorzystaniem listy kontrolnej;
e Przeprowadzenie wizytacji 50 instalacji MBP;
o Wytypowanie 20 instalacji MBP w celu przeprowadzenia badan odpadow w tych instalacjach.

W ponizszych podrozdziatach (podrozdziat 1.1 — 11.4) zaprezentowano szczegétowy opis realizacji
wymienionych powyzszej zadan, przewidzianych w ramach realizacji Il etapu ekspertyzy,
obejmujacy cel i zakres zadania oraz przyjeta metodologie realizacji. Dodatkowo realizacja kazdego
z zadan podsumowana zostata w formie podrozdziatu Wyniki i wnioski.

I1.1. WERYFIKACJA | AKTUALIZACJA WYKAZU INSTALACJI MBP

11.1.1. Cel i zakres zadania

Celem pierwszego zadania realizowanego w ramach |l etapu ekspertyzy byta weryfikacja
i aktualizacja wykazu instalacji MBP, opracowanego w ramach | etapu ekspertyzy. Aktualizacja
obejmowata istniejgce, bedgce w trakcie realizacji i planowane do budowy instalacje MBP
w zakresie:

e nazwa i adres przedmiotu zarzgdzajgcego,

¢ lokalizacja (adres) instalaciji,

e rodzaj decyzji/podstawy prawnej,

e nrdecyzji,

e data wydania i waznosc¢ decyzji,

e Opis zastosowanego rozwigzania technologicznego,

e proces odzysku/unieszkodliwiania odpaddw w czesci mechanicznej i biologicznej instalacji

(R lub/i D),
e rodzaj przetwarzalnych odpaddw z podaniem kodow (wedtug katalogu odpadéw),
e moc przerobowa.

1.1.2. Metodologia realizacji zadania

Zrédlem danych i informacji do przeprowadzenia weryfikacji i aktualizacji wykazu
instalacji MBP (zgodnie z zapisami pkt. Il 1) byly wojewoddzkie plany gospodarki odpadami.
Dodatkowo, z uwagi na dynamiczng sytuacje w szeroko pojetym sektorze gospodarki odpadami,
bedacg nastepstwem koniecznosci dostosowania sie do wymagan, wprowadzanych nowymi
regulacjami formalno-prawnymi, przy realizacji ww. zadania wykorzystano takze informacje
pozyskane bezposrednio z Urzedéw Marszatkowskich (weryfikacja informacji o istniejgcych
i projektowanych instalacjach MBP zawartych w wykazach WPGO), witasng baze danych
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(AK NOVA Sp. z o. o.) dot. eksploatowanych/projektowanych instalacji MBP oraz informacje
uzyskane bezposrednio od zarzgdcéw instalacji MBP (telefoniczna weryfikacja instalacji MBP).

Pierwszym etapem weryfikacji i aktualizacji wykazu instalacji MBP byta analiza poréwnawcza danych
zawartych w pierwotnym wykazie z informacjami zawartymi w WPGO. Opracowany w ten sposéb
wykaz instalacji MBP z podziatem na poszczegodlne wojewddztwa przekazany zostat do weryfikacji
przez wiasciwe Urzedy Marszatkowskie.

Zaktualizowany wykaz instalacji MBP, uzupetniony o informacje i uwagi zgtoszone przez Urzedy
Marszatkowskie, przekazany zostat do ostatecznej weryfikacji z wykorzystaniem wilasnej bazy
danych (AK NOVA Sp. z 0. 0.) i informacji uzyskanych bezposrednio od zarzadcéw instalacji MBP
(telefoniczna weryfikacja instalacji MBP).

1.1.3. Wyniki i wnioski

Efektem realizacji pierwszego zadania, przewidzianego w ramach |l etapu ekspertyzy,
jest zaktualizowany i zweryfikowany wykaz instalacji MBP. Ww. wykaz odnoszacy sie do istniejgcych
instalacji MBP zawiera zaktualizowane dane zawarte w dokumencie opracowanym w | etapie
ekspertyzy:

e nazwa i adres przedmiotu zarzgdzajgcego,

¢ |okalizacja (adres) instalacji,

e rodzaj decyzji/podstawy prawnej,

e nrdecyzji,

e data wydania i waznos¢ decyzji,

e organ wydajgcy decyzje,

e Opis zastosowanego rozwigzania technologicznego,

e proces odzysku/unieszkodliwiania odpadéw w czesci mechanicznej i biologicznej instalacji

(R lub/i D),
e rodzaj przetwarzalnych odpaddw z podaniem kodow (wedtug katalogu odpaddéw),
e moc przerobowa.

Z uwagi na rozny stopien szczegotowosci zapisbw WPGO dot. istniejgcych instalacji MBP oraz
pomimo podjetych przez Wykonawce dodatkowych dziatan, polegajgcych m.in. na zwroceniu sie
prosbg o udostepnienie aktualnych danych/informacji bezposrednio do Urzedéw Marszatkowskich,
weryfikacja i aktualizacja wykazu instalacji MBP w zaprezentowanym powyzej petnym zakresie
nie jest mozliwa. W zwigzku z powyzszym pierwotny wykaz istniejgcych instalacji MBP poddany
zostat weryfikacji i aktualizacji w oparciu o informacje/dane zawarte w WPGO z uwzglednieniem
uwag wniesionych bezposrednio przez Urzedy Marszatkowskie, w zakresie uzaleznionym od stopnia
szczegotowosci danych/informacji zawartych w ww. dokumentach zrédtowych.

W kolumnie ,Uwagi uwzgledniajgce dane z ankiet” umieszczono dodatkowe informacje pozyskane
w wyniku analizy danych zawartych w otrzymanych ankietach zwrotnych i/lub wizytaciji.

Prezentacja  wynikow  aktualizacji i  weryfikacji wykazu istniejgcych ~w  Polsce
instalacji MBP z podziatem na wojewddztwa przedstawiono w formie tabelarycznej
w ZAt. NR 1 do niniejszego Raportu koncowego.
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W oparciu o analize danych/informacji zebranych w zaktualizowanym wykazie istniejgcych instalacji
MBP potwierdzono wystepowanie znacznego zréznicowania stanu zaawansowania techniczno-
technologicznego, ktére zostato zaobserwowane juz podczas realizacji | etapu ekspertyzy.
Stwierdzone roéznice dotyczg zaréwno czesci technologicznej mechanicznego przetwarzania
zmieszanych odpadow komunalnych, jak rowniez instalacji biologicznego przetwarzania odpaddéw
analizowanych instalacji MBP.

Powodem zaistniatej sytuacji jest fakt, 2e formalno-prawne dookreslenie  definiciji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, rozumianego jako
.proces mechanicznego przetwarzania odpaddéw i biologicznego przetwarzania odpadow
potgczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu, odzysku energii,
termicznego przeksztatcania lub sktadowania", nastgpito wraz z wejSciem w zycie przepisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (Dz. U. poz. 1052),
a wiec juz po uchwaleniu szeregu wojewoddzkich planéw gospodarki odpadami, ktdére z kolei
stanowity gtowne zrédto danych do weryfikacji i aktualizacji wykazu instalacji MBP.

Ponadto nalezy zwréci¢ uwage, ze wykaz istniejgcych instalacji MBP, w mysl| przyjetej metodologii
realizacji ww. zadania (podrozdziat 11.1.2.), uzupetniono o zestawienia instalac;ji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow pozyskane bezposrednio od Urzeddéw
Marszatkowskich, ktére niejednokrotnie oprocz instalacji MBP posiadajgcych status RIPOK,
obejmowaty takze pozostate instalacje, funkcjonujgce w ramach danego wojewddztwa
(m.in. instalacje zastepcze).

W przypadku aktualizacji wykazu instalacji MBP znajdujgcych sie w fazie projektowej lub w realizacji
weryfikacji poddano nastepujgce informacje:

e nazwa i adres przedmiotu zarzgdzajgcego,

¢ lokalizacja (adres) instalaciji,

e Opis zastosowanego rozwigzania technologicznego,

e moc przerobowa.

Dodatkowo w kolumnie ,Uwagi” wprowadzono komentarz dot. stanu realizacji, zakresu
rozbudowy/modernizacji instalacji.

Wykaz instalacji MBP znajdujgcych sie w fazie projektowej lub w realizacji z podziatem
na wojewodztwa zostat przedstawiony w formie tabelarycznej w ZAt. NR 2 do niniejszego
Raportu kohcowego.

Z uwagi na brak istotnych informacji dot. m. in. rodzaju zastosowanej technologii w czesci
mechanicznej i biologicznej, dokonanie petnej charakterystyki istniejacych, projektowanych
i realizowanych instalacji MBP w oparciu o dane zebrane w ZAt. NR 1i ZAt. NR 2 nie jest mozliwe.
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I1.2. ANKIETYZACJA INSTALACJI MBP

11.2.1. Cel i zakres zadania

W ramach realizacji ww. zadania przewidziano przeprowadzenie ankietyzacji wszystkich istniejgcych
w Polsce instalacji MBP, z wykorzystaniem listy kontrolne;.

Celem ankietyzacji byto pozyskanie mozliwe najwiekszej puli danych/informacji z zakresu zagadnieh:
e formalno-prawnych,
e techniczno-technologicznych,
e eksploatacyjnych,
e ekonomicznych,

dot. istniejgcych w Polsce instalacji MBP.

Analiza pozyskany w ten sposéb danych/informacji stanowita podstawe wyboru instalacji MBP
do przeprowadzenia wizytacji, bedacej przedmiotem kolejnego zadania (podrozdziat I1.3).

11.2.2. Metodologia realizacji zadania

Przed przystgpieniem do realizacji zadania obejmujgcego ankietyzacje istniejgcych instalacji MBP,
Wykonawca zaproponowat wprowadzenie zmian i uzupetnien do listy kontrolnej, ktéra zostata
opracowana przez cztonkdw Grupy Roboczej ds. Gospodarki Odpadami. Wersja pierwotna listy
kontrolnej dla przegladu instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych zostata zatgczona do niniejszego opracowania — patrz ZAt. NR 5.

Nadrzednym celem proponowanych zmian do pierwotnej listy kontrolnej dla przegladu instalaciji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, byto uproszczenie
0golnej formy ww. dokumentu.

Wszystkie propozycje zmian do pierwotnej listy kontrolnej poddane byly pod dyskusje w gronie
cztonkéw Grupy Roboczej ds. Gospodarki Odpadami, funkcjonujgcej w ramach Sieci ,Partnerstwo:
Srodowisko dla Rozwoju” i podlegaty oficjalnemu zatwierdzeniu. Wzér ostatecznej listy kontrolnej
przedstawiono w ZAt. NR 6, natomiast ZAt. NR 6.1 prezentuje wzor dodatkowej listy kontrolnej
zawierajgcej uzupetnienie o pytania o charakterze obliczeniowym (lista wypetniana przez
Wykonawce).

Wiasciwa faza ankietyzacji obejmowata:
e Wstepny kontakt telefoniczny z zarzgdzajgcymi instalacjami MBP:
o przekazanie informacji o realizacji Il etapu ekspertyzy (zadania przewidziane
w ramach |l etapu ekspertyzy, cel i zakres Il etapu ekspertyzy);
o weryfikacje danych adresowych do wysyiki ankiety pocztg tradycyjna;
o ustalenie adresu poczty elektronicznej do kontaktu z zarzgdzajgcym instalacjg MBP;
e Woysylka listy kontrolnej dla przegladu instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych:
o korespondencja drogg elektroniczng (e-mail) i pocztg tradycyjng (pismo przewodnie,
lista kontrolna, pismo/upowaznienie przygotowane przez GDOS);

strona 14



RAPORT KONCOWY
Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Ill etapu ekspertyzy
- zostang przeprowadzone badania odpadéw

o kontakt telefoniczny z zarzgdzajgcymi instalacjami MBP w celu potwierdzenia
otrzymania korespondencji i udzielenia pomocy w wypetnianiu ankiety;
¢ Analiza danych/informacji zawartych w otrzymanych ankietach zwrotnych.

Podstawowg baze danych do ankietyzacji stanowit wykaz istniejgcych instalacji MBP, opracowany
w ramach pierwszego zadania (podrozdziat 11.1.), ktéry nastepnie poddany zostat dodatkowej
weryfikacji przez Grupe Roboczg ds. Gospodarki Odpadami patrz ZAt. NR 3.

11.2.3. Wyniki i wnioski

W oparciu o wykaz istniejgcych w Polsce instalacji MBP (zweryfikowany przez Grupe Roboczg
ds. Gospodarki Odpadami), ankietyzacjg objeto 124 instalacje. Z uwagi na stwierdzone przypadki
braku zainteresowania aktywnym udziatem w prowadzonej ankietyzacji oraz zgtaszane przez
zarzgdzajacych instalacjami MBP problemy przy wypetnianiu ankiet, podjeto dodatkowe dziatania
polegajgce na udzielaniu indywidualnej pomocy i wskazéwek przy wypetnianiu ankiet podczas
wizytacji instalacji MBP (w przypadku instalacji, z ktérych nie otrzymano ankiety zwrotnej —
wypetnionej).

Podjecie dodatkowych dziatan pozwolito na osiggniecie frekwencji na poziomie 44,35%
(55 odpowiedzi zwrotnych - wypetniona ankieta). W 69 przypadkach nie uzyskano ankiety zwrotnej,
z czego w 18 przypadkach otrzymano odmowe udziatu w ankietyzacji (odmowa zgtaszana oficjalnie
na pismie, w formie korespondencji e-mail i/lub w rozmowie telefonicznej). Pomimo podjecia
dodatkowych dziatan polegajgcych na wizytacji zaktadu, odpowiedzi zwrotnej nie udato sie uzyskac
od 26 operatoréw instalacji MBP, natomiast w pozostatych 25 przypadkach spotkano sie z brakiem
odzewu na podjete proby pozyskania danych/informacji (m.in. brak ankiety zwrotnej, brak mozliwosci
skontaktowania sie z operatorem instalacji MBP, odmowa wizytaciji).

Wykaz instalacji objetych ankietyzacjg wraz z informacjg o zwrocie wypetnionej ankiety lub odmowie
udziatlu w ankietyzacji przedstawiono w ZAt. NR 3. Mapa lokalizacyjna instalacji MBP objetych
ankietyzacjg zostata zaprezentowana na RYS. NR 1, natomiast na RYS NR 2 przedstawiono
instalacje MBP, z ktorych uzyskano ankiete zwrotna.
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I1.3. WIZYTACJA INSTALACJI MBP

11.3.1. Cel i zakres zadania

Zgodnie z wymaganiami zawartymi w pkt. Il 2) b) Zatgcznika nr 1 do dokumentacji SIWZ
celem wizytacji instalacji MBP byta weryfikacja danych i informacji zawartych w ankietach
oraz przeprowadzenie przegladu wizytowanej instalacji MBP pod katem oceny efektywnosci
w zakresie ograniczenia do skltadowania odpadow komunalnych ulegajgcych biodegradacji i
uzyskania informac;ji dotyczgcych przeptywu strumieni odpadéw, ilosci i rodzajow surowcow wtérnych
oraz odpadéw wytwarzanych w ramach eksploatacji instalacji. Zebrane w ten sposéb informacje
umozliwig Wykonawcy wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktérych zostang przeprowadzone badania
odpaddéw w ramach realizacji Il etapu ekspertyzy (w pkt lll 3) Zatgcznika nr 1 do dokumentaciji
SIW2).

Ponadto, majgc na uwadze niewielkg ilos¢ uzyskanych ankiet zwrotnych oraz zgtaszane przez
zarzagdzajgcych instalacjami MBP problemy przy wypetnianiu ankiet, pierwotny cel realizacji
ww. zadania zostat rozszerzony o dziatanie polegajgce na udzielaniu indywidualnej pomocy
i wskazowek przy wypetnianiu ankiety (w przypadku instalacji, z ktérych nie otrzymano ankiety
zwrotnej — wypetnionej).

11.3.2. Metodologia realizacji zadania

Przy wyborze instalacji do wizytacji Wykonawca kierowat sie przede wszystkim kryterium pozyskania
ankiety zwrotnej i zwizytowania mozliwie najwigkszej liczby instalacji spetniajgcych wymagania
techniczno-technologiczne zawarte w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 11 wrze$nia
2012 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadoéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052). W drugiej kolejnosci do przeprowadzenia wizytacji typowane byly instalacje MBP
objete ankietyzacja, ktérych zarzadcy zgtaszali Wykonawcy problemy z wypetnieniem ankiety.

Uwzgledniajgc powyzsze oraz zwazajgc na zaktadany cel realizacji ww. zadania wizytacja instalacji
MBP obejmowata:
1. Weryfikacje danych i informacji zawartych ankietach:

o weryfikacje odpowiedzi na pytania listy kontrolnej zawarte w ankiecie
(w przypadku instalacji, z ktérej otrzymano ankiete zwrotng);

e udzielenie indywidualnej pomocy i wskazéwek przy wypetnianiu ankiety
(w przypadku instalacji, z ktérej nie otrzymano ankiety zwrotnej).

2. Przeglad wizytowanej instalacji MBP:

e zapoznanie sie z zastosowanymi rozwigzaniami techniczno-technologicznymi
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych;

e weryfikacja danych/informacji, przekazanych Wykonawcy przez zarzgdzajgcego
instalacjag MBP w wypetnionej ankiecie, ze stanem faktycznym;

e pozyskanie od zarzadzajgcego instalacjg MBP informacji umozliwiajgcych dokonanie
oceny efektywno$ci w zakresie ograniczenia kierowanych do sktadowania odpadow
komunalnych ulegajgcych biodegradacji i uzyskania informaciji dotyczacych przeptywu
strumieni odpaddw, ilosci i rodzajow surowcow wtornych oraz odpadow wytwarzanych
w ramach eksploatacji instalaciji.
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3. Potwierdzenie przeprowadzenia wizytacji instalacji mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadoéw komunalnych na przygotowanym druku — patrz ZAt. NR 7.

11.3.3. Wyniki i wnioski

Wykaz instalacji objetych ankietyzacjg wraz z informacjg o przeprowadzonej wizytacji lub odmowie
wizytacji przedstawiono w ZAE£. NR 3. Mapa lokalizacji instalacji mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych objetych wizytacjg — patrz RYS NR 3.

W ramach realizacji |l etapu ekspertyzy przeprowadzono wizytacje 74 instalacji MBP.
W przypadku 15 instalacji uzyskano odmowe wizytacji (odmowa zgtaszana oficjalnie na pismie,
w formie korespondenc;ji e-mail i/lub w rozmowie telefonicznej).

Zgodnie z informacjami zawartymi w podrozdziale 11.3.1. gtdwnym celem wizytacji instalacji MBP byta
weryfikacja danych i informacji zawartych w ankietach oraz przeprowadzenie przeglgdu wizytowanej
instalacji MBP pod katem oceny efektywnosci w zakresie ograniczenia kierowanych do sktadowania
odpadéw komunalnych ulegajgcych biodegradacji i uzyskania informacji dotyczgcych przeptywu
strumieni odpaddw, ilosci i rodzajow surowcow wtérnych oraz odpadow wytwarzanych w ramach
eksploatacji instalacji. W wyniku przeprowadzonych wizytacjach udato sie zidentyfikowac¢ biedy
polegajgce m.in. na:

¢ niewlasciwej ocenie statusu instalacji w odniesieniu do wymagah rozporzadzenia MBP
(okreslenie czy instalacja spetnia wszystkie wymagania ww. rozporzadzenia,
czy funkcjonuje w okresie dostosowawczym, o ktérym mowa w §8 rozporzadzenia MBP),

e niewlasciwej klasyfikacji i okreSleniu ilosciowym odpadow wytwarzanych w procesie
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw,

e wlgczaniu odpadow powstajgcych w wyniku doczyszczania odpadéw opakowaniowych
do ogdlnego bilansu odpaddéw wytwarzanych w instalacji MBP (mechaniczne przetwarzanie
odpaddéw komunalnych zmieszanych),

e wigczaniu odpadéw powstajagcych w wyniku kompostowania odpadéw (proces R3)
do ogdlnego bilansu odpaddéw wytwarzanych w instalacji MBP (biologiczne przetwarzanie
frakcji podsitowej),

o niewlasciwej klasyfikacji procesow prowadzonych w ramach instalacji MBP.

Wiekszos¢ zidentyfikowanych nieprawidtowosci udato sie wyeliminowaé, jednak w niektérych
przypadkach, mimo podejmowanej préby sprostowania btedow zawartych w udzielanych
odpowiedziach ankietowych, operatorzy podtrzymywali stanowisko o poprawnosci przekazanych
danych/informac;ji.

W  przypadku wizytacji, ktorych celem bylo udzielanie indywidualnej pomocy i wskazéwek
przy wypetianiu ankiety (w przypadku instalacji, z ktérych nie otrzymano ankiety zwrotnej
— wypetnionej) Wykonawca na biezgco weryfikowat dane/informacje przekazywane w formie
odpowiedzi na pytania kontrolne ankiety.
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I.4. WYTYPOWANIE INSTALACJI MBP W CELU PRZEPROWADZENIA
BADAN ODPADOW W TYCH INSTALACJACH

11.4.1. Cel i zakres zadania

Celem ww. zadania jest przygotowanie listy 20 instalacji MBP, w ktorych zostang przeprowadzone
badania odpadoéw w ramach realizaciji Ill etapu ekspertyzy.

1.4.2. Metodologia realizacji zadania

Zgodnie z zapisami zawartymi w pkt. Ill 3) Zatgcznika nr 1 do dokumentacji SIWZ podstawe
merytoryczng przy tworzeniu listy instalacji MBP, w ktérych zostang przeprowadzone badania
odpaddéw w ramach realizacji lll etapu ekspertyzy, stanowi¢ majg informacje/dane zebrane podczas
przeprowadzonej ankietyzacji i wizytacji instalacji MBP.

Z uwagi na okolicznosci zaistniate podczas realizacji Il etapu ekspertyzy (przypadki braku
zainteresowania udziatem w ankietyzacji i/lub przyjecie odmownego stanowiska w odniesieniu
do zgtaszanej przez Wykonawce wizytacji), przy wyborze instalacji MBP przewidzianych
do przeprowadzenia badan odpadéw skorzystano z dodatkowego zrédta danych/informacji w postaci
wiasnej bazy danych (AK NOVA Sp. z 0. 0.) dot. eksploatowanych instalacji MBP.

11.4.3. Wyniki i wnioski

Przy wyborze instalacji MBP, w ktorych zostang przeprowadzone badania odpadéw w ramach
realizacji lll etapu ekspertyzy, Wykonawca kierowat sie nastepujgcymi kryteriami:

e poziom kultury techniczno-technologicznej (typowanie instalacji MBP reprezentujgcych
zblizony poziom zabezpieczenia technologicznego, w tym przede wszystkim instalacji
spetniajgcych wymagania techniczno-technologiczne rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadow komunalnych (Dz. U. poz. 1052));

e roznorodnos¢ technologiczna (typowanie instalacji MBP, réznigcych sie miedzy sobg
w zakresie wykorzystywanych technologii mechanicznego i biologicznego przetwarzania
odpadéw jakie sg dostepnych na polskim rynku instalacji do przetwarzania zmieszanych
odpaddéw komunalnych);

o parytet wojewddztw (typowanie instalacji MBP z wykorzystaniem zasady réwnosci proporcji
liczby instalacji z poszczegdlnych wojewddztw).

Wskazane powyzej kryteria utozono zgodnie z malejgcym priorytetem.

Kierujgc sie przyjetym kryterium ,réznorodnosci technologicznej”, w opracowanej liscie instalacji MBP
znalazty sie propozycje zaktadow, ktore pomimo braku odpowiedzi w postaci ankiety zwrotnej
i/lub przyjecia odmowego stanowiska w odniesieniu do zgtaszanej przez Wykonawce wizytaciji,
zostaty wytypowane do badan odpadéw w ramach Ill etapu ekspertyzy, z uwagi na przyktad
zastosowania odmiennej technologii biologicznego przetwarzania odpadow, cenny z punktu widzenia
celu ekspertyzy.
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Wykaz 20 instalacji MBP, wytypowanych do przeprowadzenia na nich badania odpadéw w ramach
realizacji Il etapu ekspertyzy zaprezentowano w ZAt. NR 4 (lista podstawowa instalaciji
MBP przewidzianych do przeprowadzenia badan odpadéw). Dodatkowo w ZAt NR 4.1
przedstawiono liste rezerwowg instalacji MBP, spetniajgcych przyjete kryteria kwalifikacji instalacji do
badan, ktére mogag uzupetnic liste podstawowg (ZAL. NR 4) na zasadzie zamiany.
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lll. PODSUMOWANIE ETAPU Il EKSPERTYZY

W obliczu koniecznosci osiggniecia przez Panstwa UE zatozen dyrektyw w zakresie redukcji masy
sktadowanych odpadéw komunalnych ulegajgcych biodegradacji i osiggniecia wymaganych
pozioméw przygotowania do ponownego uzycia oraz recyklingu odpadéw komunalnych, wyraznemu
zwiekszeniu ulegta intensywnos¢é dziatan podejmowanych w obszarze zagospodarowania
zmieszanych odpaddéw komunalnych.

Gospodarka odpadami komunalnymi w perspektywie dlugoterminowej powinna obejmowac trzy
gtéwne elementy:

o selektywne zbieranie, sortowanie i recykling odpadéw surowcowych,

e selektywne zbieranie i recykling organicznych bioodpadow,

e spalanie zmieszanych odpadéw pozostatych'.

Analizujgc stan gospodarki odpadami w Polsce w kontekscie mglistej perspektywy rychiej budowy
docelowego systemu zagospodarowania odpaddéw opartego o termiczne przeksztatcanie i odzysk
energii z odpadow, nalezy stwierdzi¢, ze obecnie jak i w najblizszej przysztosci jedyng strategig
postepowania z odpadami, ktéra przy réwnolegle prowadzonym rozwoju selektywnego zbierania
odpadow powinna pozwoli¢ na osiggniecie ww. celdw, jest mechaniczno-biologiczne przetwarzanie
zmieszanych odpaddéw komunalnych. Potwierdzeniem takiego stanu rzeczy jest uznanie instalacji
MBP o okreslonej zdolnosci przerobowej, spetniajacej wymagania najlepszej dostepnej technologii,
za regionalng instalacje do przetwarzania odpadéw komunalnych (RIPOK).

Wprowadzana w Polsce koncepcja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow,
opiera sie w duzej mierze na bogatych doswiadczeniach eksploatacyjnych panstw Europy
Zachodniej, przede wszystkich Niemiec, Austrii i Wioch, gdzie MBP zaréwno w ujeciu legislacyjnym,
jak i praktycznym, ma najdtuzszg tradycje.

Podejmujac sie proby zdefiniowania mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw na gruncie
polskim nalezy przede wszystkim odnie$é sie do przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadoéw komunalnych (Dz. U. poz. 1052). Rozporzadzenie to wyraznie doprecyzowato pojecie
»,mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych", przyjmujac, ze
przetwarzanie to ,skfada sie z procesow mechanicznego przetwarzania odpadow i biologicznego
przetwarzania odpaddw potgczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania
zmieszanych odpadow komunalnych w celu ich przygotowania do procesow odzysku, w tym
recyklingu, odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania”
(§ 2.1 rozporzadzenia MBP).

Przywotany zintegrowany proces technologiczny obejmuije:

e mechaniczne  przetwarzanie  zmieszanych  odpadéw  komunalnych polegajace
na przetwarzaniu zmieszanych odpadéw komunalnych w celu wydzielenia z nich okreslonych
frakcji dajgcych sie wykorzysta¢ materiatowo lub energetycznie oraz frakcji wymagajgcej
dalszego biologicznego przetwarzania (§ 3 ust. 1 rozporzgdzenia MBP) oraz przekazanie

" Jedrczak A. Stan i prognoza rozwoju instalacji MBP w Polsce. VI konferencja Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadéw, Elblag,
7-9 maja 2013 r.
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odpadéw powstatych w tym procesie do odzysku albo do unieszkodliwiania
(§ 3 ust. 3 rozporzadzenia MBP), z uwzglednieniem koniecznosci wydzielenia frakcji o
wielkosci co najmniej 0-80 mm ulegajacej biodegradaciji, ktéra wymaga zastosowania
proceséw biologicznego przetwarzania (§ 4 ust. 1 rozporzadzenia MBP),
e biologiczne przetwarzanie odpaddw:

o w warunkach tlenowych (§ 4 ust. 2 rozporzgdzenia MBP),

o w warunkach beztlenowych (§ 4 ust. 3 rozporzgdzenia MBP),

o z wykorzystaniem procesow biologicznego suszenia (§ 4 ust. 4 rozporzadzenia MBP).

W ponizszych podrozdziatach dokonano podsumowania etapu Il ekspertyzy, obejmujgcego ocene
i omowienie wynikow uzyskany w ramach zadan, przedstawionych w podrozdziatach 1.1 — 1.4,
z uwzglednieniem analizy zebranych danych/informacji pod katem:

e spetnienia wymagan prawodawstwa unijnego i krajowego,

e spetnienia wymagan BAT.

Ponadto w podsumowaniu wskazano rekomendowane i nierekomendowane rozwigzania
techniczno-technologicznych w ujeciu wskazania dostepnych rozwigzan technologicznych
spetniajgcych wymagania obecnie obowigzujgcego prawodawstwa krajowego i unijnego oraz
wymagania BAT.
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l1l.1. WALIDACJA ZEBRANEGO MATERIALU BADAWCZEGO

Majgc na uwadze charakter i specyfike zebranego materialu wyjsciowego oraz uwzgledniajgc
uwarunkowania zewnetrzne realizacji 1l etapu ekspertyzy (w tym uwarunkowania formalno-prawne
regulujgce zasady eksploatacji instalacji MBP), istotne jest dokonanie peinej walidacji zebranych
danych/informacji w ujeciu materiatu badawczego, dajgcego mozliwosé dokonania zaréwno oceny
obecnego stanu mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, jak i wyciggniecia wnioskow
na dalszg perspektywe czasowa.

Zgodnie z przyjetymi zatozeniami, wyjsciowy materiat do przeprowadzenia czesci analitycznej
Il etapu ekspertyzy stanowig dane/informacje zawarte w pozyskanych ankietach zwrotnych
oraz danel/informacje zebrane bezposrednio podczas wizytacji instalacji MBP. Konfrontujgc
powyzsze zatozenia z wynikami realizacji drugiego i trzeciego zadania niniejszej ekspertyzy
(podrozdziat 11.2.3 i 11.3.3) nalezy stwierdzi¢, ze warunek uzyskania ankiety zwrotnej i wizytacji zostat
spetniony tylko w przypadku 47 instalaciji.

Dodatkowo, czynnikiem obnizajgcym wartos¢ badawcza danych/informacji zawartych w zebranych
ankietach zwrotnych potwierdzonych wizytacjg jest brak mozliwosci znalezienia ptaszczyzny
porownawczej, z uwagi na:
e problemy zwigzane z interpretacja danych/informacji dot. czesci mechanicznego
przetwarzania odpadow:
o prowadzenie skojarzonego procesu przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych i odpadoéw opakowaniowych z selektywnego zbierania (doczyszczanie
odpadéw opakowaniowych) na jednej instalacji technologicznej - problem z
bilansowaniem ilo$ci odpaddw przyjmowanych na instalacje i ilosci wytwarzanych
odpadow opakowaniowych oraz powstajgcego balastu 19 12 12;
o funkcjonowanie instalacji w trybie dostosowawczym (88 rozporzadzenia MBP),
w odniesieniu do obowigzku wydzielenia ze zmieszanych odpaddw komunalnych
frakcji co najmniej 0-80 mm - zwigkszenia puli mozliwych do wytworzenia rodzajéw
odpadow i sposobow ich zagospodarowania;
e problemy zwigzane z interpretacjg danych/informac;ji dot. czesci biologicznego przetwarzania
odpadow:
o funkcjonowanie instalacji w trybie dostosowawczym (8§88 rozporzgdzenia MBP)
- stosowanie réznego kwalifikowania proceséw biologicznego przetwarzania odpadow
(R3/D8), co w efekcie prowadzi do zwigkszenia puli mozliwych do wytworzenia
rodzajow odpadow i sposobow ich zagospodarowania.

Majgc na wuwadze powyzsze oraz zwazajgc na gidwny cel prowadzonej ekspertyzy,
w czedci analitycznej niniejszego opracowania wykorzystano tylko dane/informacje zebrane
w ankietach zwrotnych, ktérych wartos¢ merytoryczna zostata zweryfikowana przez Wykonawce.
Ankiety zwrotne budzgce zastrzezenia co do wiarygodnosci udzielonych odpowiedzi zostaty
odrzucone, w rezultacie czego w czesci analitycznej opracowania bazowano na danych/informacjach
zebranych w 35 ankietach zwrotnych.
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l11.2. UWAGI | WNIOSKI DOTYCZACE EKSPLOATACJI INSTALACJI MBP

.2.1. Ocena instalacji MBP pod katem spetnienia wymagan
formalno-prawnych i technologicznych

W oparciu o przeprowadzong aktualizacje i weryfikacje wykazu instalacji MBP (pierwsze zadanie
etapu Il ekspertyzy — podrozdziat II.1) ustalono 124 instalacie MBP. W wyniku analizy
danych/informacji zawartych w ww. wykazie (ZAt. NR 1), tylko w nielicznych przypadkach udato sie
ustali¢, ze eksploatacja instalacji, zarowno w aspekcie techniczno-technologicznym, jak i formalno-
prawnym, spetnia wymagania obecnie obowigzujgcych przepiséw prawa. Potwierdzajg to takze
wyniki ankietyzacji, w ktérych stwierdzono, ze wsrod 55 przebadanych instalacji MBP,
tylko 25 zarzadcow zadeklarowato spetnienie wymagan zawartych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zZmieszanych odpaddéw komunalnych (tacznie z wymaganiami jakosciowymi dla wytwarzanego
stabilizatu), jednak w przypadku 9 instalacji (sposrod 25 instalacji) taka klasyfikacja byta
nieuzasadniona ze wzgledu na wymogi technologiczne wspomnianego rozporzgdzenia.

W 30 przypadkach sposréd 55 ankietyzowanych instalacji informacje zawarte w ankiecie wskazywaty
na funkcjonowanie instalacji MBP w trybie dostosowawczym, o ktérym mowa §8 rozporzgdzenia
w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052).

W  wiekszosci analizowanych przypadkéw dostosowanie sie instalacji do wymagan zawartych
w rozporzgdzeniu MBP obejmuje zaréwno kwestie wymagan techniczno-technologicznych,
w tym wymagania dot. warunkéw prowadzenia proceséw odzysku/unieszkodliwiania odpadow
(§ 4 ust. 1, § 4 ust. 2 i § 4 ust. 3 rozporzadzenia MBP), jak réwniez zagadnienia zwigzane z
zamknietym katalogiem odpadow dopuszczonych do wytwarzania w wyniku mechanicznego
przetwarzania odpadéw (§ 3 ust. 1 i § 3 ust. 2 rozporzagdzenia MBP), a takze rodzajem i jakoscig
wytwarzanych odpaddéw/produktow W CZesCi biologicznego przetwarzania odpadow
(85 ust. 1 — §5 ust. 7 oraz §6 ust. 1 — §6 ust. 2 rozporzadzenia MBP).

Majgc na uwadze powyzsze nieodosobnione sg przypadki wyraznych naduzyé, ujawniajgcych sie
m.in. w zapisach decyzji, stanowigcych podstawe funkcjonowania instalacie MBP.
W oparciu o warunki okre$lone w ww. decyzjach wiele istniejgcych instalacji MBP nadal posiada
mozliwos¢ wytwarzania odpadu o kodzie 19 12 09, stanowigcego pozyskiwang ze zmieszanych
odpadéw komunalnych frakcje <20 mm, <40 mm, a nierzadko nawet grubszg, ktoérej dalsze
wykorzystanie w procesie odzysku (stosowanie na warstwy izolacyjne na skfadowisku odpaddw),
prowadzi do unikania optaty za sktadowanie odpaddéw.

Naduzycia wystepujg takze przy kwalifikacji biologicznego przetwarzania odpadéw
(frakcji pozyskanej mechanicznie ze zmieszanych odpadéw komunalnych), jako procesu odzysku
R3, podczas gdy w odniesieniu do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow powinno sie
stosowa¢ proces unieszkodliwiania D8. Zastosowanie takiej btednej kwalifikacji procesu
biologicznego przetwarzania daje mozliwosci wytwarzania odpadéw wiasciwych dla procesu
kompostowania (biologicznego przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw komunalnych
ulegajgcych biodegradacji i innych bioodpadéw) oraz dalszego ich wykorzystania, ktéry nie jest
dopuszczalny m.in. w kontekscie przepiséw rozporzgdzenia MBP.
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Z uwagi na ,korzysci’ ptyngce z faktu funkcjonowania instalacji w trybie okresu dostosowawczego,
zjawisko to ma charakter powszechny i obejmuje réwniez instalacije MBP, ktére jak stwierdzono
podczas wizytacji, spetniajg wymagania rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 wrze$nia
2012 r. w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadoéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052) pod wzgledem zabezpieczenia techniczno-technologicznego. W grupie takich
zaktaddw znajdujg sie takze instalacje posiadajgce obecnie status RIPOK.

Powodem zaistniatej sytuacji w odniesieniu do instalacji MBP o statusie RIPOK jest fakt, ze formalno-
prawne dookreslenie definicji mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych, rozumianego jako ,proces mechanicznego przetwarzania odpadow i biologicznego
przetwarzania odpadow potgczonych w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania
zZmieszanych odpadow komunalnych w celu ich przygotowania do procesow odzysku, w tym
recyklingu, odzysku energii, termicznego przeksztatcania Ilub skiadowania”, nastgpito wraz
z wejéciem w zycie przepiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 wrze$nia 2012 r.
w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych
(Dz. U. poz.1052), a wiec juz po uchwaleniu szeregu wojewddzkich plandéw gospodarki odpadami, w
ktérych wyznaczono regiony gospodarki odpadami i wskazano regionalne instalacje przetwarzania
odpaddéw komunalnych (art. 38 ust. 2 ustawy o odpadach). W obliczu przedstawionych powyzej
przyktadow wskazane byloby przeprowadzenie weryfikacji funkcjonujgcych instalacji. Weryfikacja
instalacji powinna nastgpi¢ po okresie dostosowawczym instalacji do wymagan rozporzadzenia MBP
— przeglad instalacji w aktualnym stanie prawnym nie przyniesie zatozonego celu.

Uwzgledniajagc dane/informacje zawarte w wykazach WPGO oraz informacje pozyskane
bezposrednio z Urzeddw Marszatkowskich, ustalono potencjat przetwarzania odpadéw w tych
instalacjach, ktory w czesci mechanicznej ksztattuje sie na poziomie 8 764 700 Mg/a, natomiast
w odniesieniu w czesci biologicznej wynosi 3 150 013 Mg/a. Poréwnanie potencjatu przetwarzania
odpadéw w istniejgcych instalacjach wymienionych w wykazie (ZAt. NR 1) z szacunkami
przedstawionymi w uchwale nr 217 Rady Ministrow z dnia 24 grudnia 2010 r. w sprawie ,Krajowego
planu gospodarki odpadami 2014” wskazuje, iz pozostajacy w dyspozycji potencjat przetwarzania
odpaddéw w instalacjach mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow jest niewystarczajgcy
dla zapewnienia mozliwosci przetworzenia odpadéw w szacowanych ilosciach na 2013 r.

Stwierdzona istotna dysproporcja wydajnosci miedzy czescig mechaniczng i biologiczng instalaciji
wynika m.in. z faktu, ze przygotowany wykaz zawiera zestawienie wszystkich instalacji MBP
istniejagcych w Polsce, a wiec zaréwno instalacji MBP posiadajgcych statut RIPOK, w przypadku
ktérych wymagany jest okredlony stosunek wydajnosci komponentéow technologicznych tworzacych
te instalacje (TABELA NR 1), jak rowniez instalacje MBP nie bedgce RIPOK, w przypadku ktérych
zasada determinowania wydajnosci catej instalacji przez zdolnos¢ przerobowg czesci biologicznej,
jest mniej restrykcyjnie egzekwowana.

Analiza zapisow zawartych w decyzjach administracyjnych, w oparciu o ktére funkcjonujg instalacje
MBP potwierdza, ze w wielu przypadkach odpady pochodzgce z tych instalacji nie trafig do
biologicznego przetwarzania. Jako przyktad mozna wskazac¢ instalacje MBP, w ktérych odpad o
kodzie 19 12 12, wytwarzany w wyniku mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych na urzgdzeniach typu sito, przesiewacz, zawierajgcy frakcje ulegajgca biodegradacji co
najmniej 0-80 mm, kierowany jest do procesu odzysku jako wytwarzanie paliwa alternatywnego.
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Ponadto na podstawie przeprowadzonej konfrontacji danych/informacji ankietowych dot. wydajnosci
poszczegolnych komponentdéw instalacji MBP z oceng rzeczywistego potencjatu wydajnosciowego
tych instalaciji, jakg ustalono podczas ich wizytacji, stwierdzono wystepowanie istotnych rozbieznosci
miedzy parametrami zadeklarowanymi przez operatorow MBP w posiadanych decyzjach
administracyjnych a faktycznymi mozliwosciami przerobowymi tych zaktadéw. Problem ten dotyczy
przede wszystkim czesci biologicznej procesu MBP, gdzie ilos¢ zastosowanych bioreaktorow,
ich parametry techniczne (objetos¢ robocza, wysokos¢ zasypu) oraz powierzchnia pozostajgcych do
dyspozycji placéw dojrzewania, nie daje potwierdzenia mozliwosci przyjecia i przetworzenia odpadéw
w ilosciach wynikajgcych z posiadanych decyzji (pozwolenia zintegrowanego/pozwolenia
sektorowego).

Dodatkowo nalezy zwrdcié uwage, ze wsrdd instalacji MBP zaprezentowanych w ZAt. NR 1
znajduje sie 7 instalacji wykorzystujgcych technologie kopca/pryzmy energetycznej, ktéra jako
sktadowisko specjalnego typu nie stanowi petnowartosciowego komponentu instalacji MBP
W rozumieniu wymagan zawartych w polskim prawodawstwie.

Dokonujgc oceny potencjatu przerobowego instalacji MBP w odniesieniu do mozliwosci
przetwarzania odpadéw w kolejnych latach (przy zatozeniu prognozowanych zmian ilosci
wytwarzanych odpadéw komunalnych), nalezy mie¢ na uwadze, ze KPGO i w slad za nim WPGO
zaktadajg w kolejnych latach systematyczny wzrost ilosci zbieranych selektywnie odpadow
komunalnych, w tym odpadéw ulegajgcych biodegradacji (odpadéw kuchennych ulegajgcych
biodegradacji, odpadéw zielonych, papieru i tektury), a tym samym wymagana przepustowos¢
instalacji MBP bedzie uzalezniona gtéwnie od stopnia rozwoju selektywnej zbiérki odpadow, a takze
wdrozenia metod termicznego przeksztatcania odpadéw komunalnych. Nie mozna wykluczyé,
ze lokalnie bedzie wystepowat deficyt mocy przerobowych instalacji MBP, jednak w ogélnym bilansie,
zakfadajgc realizacje celow okreslonych w KPGO oraz zainstalowanie projektowanych mocy
przerobowych moze okaza¢ sie, ze istnieje znaczne przewymiarowanie przepustowos$ci instalacji
MBP, jak to ma miejsce w innych krajach UE.

Analiza danych/informacji zebranych w zaktualizowanym wykazie istniejgcych instalacji MBP
potwierdza, zaobserwowane podczas realizacji | etapu ekspertyzy, znaczne zrdéznicowanie stanu
zawansowania techniczno-technologicznego. Stwierdzone réznice dotyczg zaréwno czesci
technologicznej mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, jak rowniez
instalacji biologicznego przetwarzania odpadow analizowanych instalacji MBP.

W celu przyblizenia skali zasygnalizowanego problemu nalezy wspomnie¢, ze wsrod zwizytowanych
instalacji MBP w 61 przypadkach (82,43 % instalacji zwizytowanych) potwierdzono prowadzenie
procesu mechanicznego przetwarzania odpadow z wykorzystaniem instalacji tworzgcej powigzany
technologicznie i organizacyjnie cigg technologiczny, w sktad ktérego wchodzity specjalistyczne
urzadzenia stuzgce mechanicznemu przetwarzaniu odpaddéw (stacjonarne sita obrotowe, sita
dyskowe, przesiewacze wibracyjne, separatory metali zelaznych i niezelaznych, separatory
optoelektroniczne, kabiny z trybung sortowniczg) potgczone ze sobg tasmociggami transportowymi.
Wsréod ww. zaktadow w 57 przypadkach instalacja sortownicza zlokalizowana byta w hali
technologicznej lub pod wiatg, natomiast w 4 przypadkach instalacja mechanicznego przetwarzania
odpaddw stata na otwartym placu (bez zadaszenia).
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Sposréd pozostatych instalacji cze$¢ mechaniczna instalacji MBP ograniczata sie czesto
do mobilnego sita do odpadéw lub sita i rozdrabniacza pracujacych na otwartym placu
(bez zadaszenia).

Oprécz przedstawionych powyzej przyktaddéw wykorzystania sita mobilnego jako gtéwnego i czesto
jedynego elementu mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych,
w wielu zakfadach urzadzenia te petnig funkcje wspomagajacg dla eksploatowanej instalacji
mechanicznego przetwarzania (instalacji tworzgcej powigzany technologicznie i organizacyjnie ciag
technologiczny). W oparciu o informacje uzyskane od zarzgdzajgcych zakfadami dziatania takie
podyktowane byly koniecznoscia zwiekszenia mocy przerobowych posiadanych instalacji
sortowniczych, wzgledem wymagan/zapisow zawartych w WPGO (TABELA NR 1) dot. minimalnych
przepustowosci czesci mechanicznych instalacji regionalnych, kiére w wiekszosci przypadkéw
opracowywane byly w oparciu ,Szacunki zdolnosci przerobowej instalacji regionalnej”, autorstwa
dr. inz. Piotra Manczarskiego i mgr inz. Marka Kundegérskiego?.

TABELA NR 1 Wykaz minimalnych zdolnosci przerobowych dla regionalnej instalacji przetwarzania odpadow

komunalnych
Region Minimalna prze;?ustoyvos’é Minimalna_ prze_pustqwos’(:
cz. mechanicznej cz. biologicznej
DOLNOSLASKIE
Region poétnocny 34 000 16 000
Region zachodni 31 000 15 000
Region srodkowosudecki 33 000 16 000
Region poétnocno-centralny 36 000 18 000
Region wschodni 30 000 14 000
Region potudniowy 34 000 17 000
KUJAWSKO-POMORSKIE
Maty RIPOK Duzy RIPOK Maty RIPOK Duzy RIPOK
Region 1 - tucholsko - grudzigdzki 25000 30 000 12 000 15 000
Region 2 - chetminsko - wabrzeski 25000 30 000 12 000 15 000
Region 3 - lipnowsko - rypinski 25 000 30 000 12 000 15 000
Region 4 - wioctawski 25000 30 000 12 000 15 000
Region 5 - bydgoski 25000 30 000 12 000 15 000
Region 6 - inowroctawski 25000 30 000 12 000 15 000
Region 7 - torunski 25000 30 000 12 000 15 000
LUBELSKIE
Region Biata Podlaska 26 100 13 100
Region Centralno - Wschodni 23 400 11700
Region Centralny 31200 15600
Region Chetm 25500 12 800
Region Potudniowo-Zachodni 23 300 11 500
Region Potudniowy 23 900 11 900
Region Pétnocno-Zachodni 24 000 12 000

2 Manczarski P., Kundegoérski M., Szacunki zdolnosci przerobowej instalacji regionalnej, strona internetowa Ministerstwa Srodowiska:
http://www.mos.gov.pl/g2/big/2011_12/011395b06191d99618c51e254cf353ch. pdf
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Region Minimalna przeQustoyvos’é Minimalna. prze_pustqwos’é
cz. mechanicznej cz. biologicznej
Region Putawy 25 300 12 600
Region Zamosc¢ 26 300 13 200
LUBUSKIE
Region poétnocny 36 000 18 000
Region centralny 34 000 17 000
Region zachodni 33 000 16 000
Region wschodni 35 000 17 000
LODZKIE
Region | 35000 17 000
Region Il 38 000 19 000
Region IlI 33 500 16 750
Region IV - -
MALOPOLSKIE
Tereny miejskie Tereny wiejskie Tereny miejskie Tereny wiejskie

Region zachodni ok. 30 000 ok. 24 000 ok. 12 000 9 000
Region tarnowski ok. 30 000 ok. 24 000 ok. 12 000 9 000
Region sgdecko — gorlicki ok. 30 000 ok. 24 000 ok. 12 000 9 000
Region potudniowy ok. 30 000 ok. 24 000 ok. 12 000 9 000
MAZOWIECKIE (dla roku 2013)
Region ciechanowski 35 889 17 944
Region ptocki 37 534 18 767
Region warszawski 45 631 22 816
Region ostrotecko - siedlecki 36 041 17 551
Region radomski 39 252 19 126
OPOLSKIE
Region centralny 33 000 16 000
Region pdétnocny 33 000 16 000
Region Potudniowo-Wschodni 33 000 16 000
Region Potudniowo -Zachodni 33 000 16 000
PODKARPACKIE
Region centralny 29700 14 900
Region potudniowo-wschodni 14 000 7 000
Region potudniowo-zachodni 24 400 12 200
Region pdétnocny 24 600 12 300
Region wschodni 25600 12 800
Region zachodni 24 800 12 400
PODLASKIE
Region centralny 36 000 18 000
Region potudniowy 23 500 11 500
Region poétnocny 25000 12 500
Region zachodni 24 000 12 000
POMORSKIE
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Region Minimalna przeQustoyvos’é Minimalna. prze_pustqwos’é
cz. mechanicznej cz. biologicznej

Region Szadéfki 33 000 16 000
Region Eko Dolina 33 000 16 000
Region Pétnocny 33 000 16 000
Region Pétnocno-zachodni 33 000 16 000
Region Potudniowo - Zachodni 33 000 16 000
Region Potudniowy 33 000 16 000
Region Wschodni 33 000 16 000
SLASKIE
Region | 36 100 18 050
Region Il 42 400 21200
Region IlI 37 300 18 650
Region IV 36 200 18 100
SWIETOKRZYSKIE
Region 1 26 508 6 895
Region 2 30 169 7 844
Region 3 28 638 7 446
Region 4 25 687 6679
Region 5 29 084 7 562
Region 6 24 385 6 340
WARMINSKO-MAZURSKIE
Region poétnocny 30 000 15 000
Region centralny 30 000 15 000
Region pétnocno-wschodni 30 000 15 000
Region wschodni 30 000 15 000
Region zachodni 30 000 15 000
WIELKOPOLSKIE
Region | 37700 17 350
Region I 40 600 20 300
Region IlI 33300 16 650
Region IV 32200 16 100
Region V 34700 17 350
Region VI 32400 16 200
Region VI 36 200 18 100
Region VIII 33100 16 550
Region IX 34 300 17 150
Region X 35600 17 800
ZACHODNIOPOMORSKIE
Region CZG R XXI 33000 16 000
Region szczecinski 38 000 18 000
Region szczecinecki 33 000 16 000
Region koszalinski 35 000 17 000

Zrédfo: Wojewddzkie Plany Gospodarki Odpadami
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W wyniku konfrontacji danych dot. ilosci odzyskiwanych frakcji materiatowych na poszczegélnych
instalacjach  MBP z informacjami uzyskiwanymi przez Wykonawce bezposrednio podczas
techniczno- technologicznych ogledzin wizytowanych zaktadéw stwierdzono, ze w wielu przypadkach
proces mechanicznego przetwarzania odpaddéw prowadzony na urzgadzeniach mobilnych i/lub
instalacjach, ograniczony jest wylgcznie do sortowania odpadéw pod wzgledem rozmiaru
poszczegolnych frakcji.

W przedmiotowym przypadku za punkt wyjscia do dyskusji nad oceng zgodnosci prowadzonego
w ten sposéb procesu mechanicznego przetwarzania odpadow, postuzono sie definicja odpadow
komunalnych, ktérymi w mys$| przepisow zawartych w art. 3 ust. 1 pkt 7 ustawy o odpadach
(Dz. U. 22013 r. poz. 21 i 888) sg ,odpady powstajgce w gospodarstwach domowych, z wytgczeniem
pojazdoéw wycofanych z eksploatacji, a takze odpady niezawierajgce odpadow niebezpiecznych
pochodzgce od innych wytwoércow odpaddw, ktére ze wzgledu na swoéj charakter lub skfad sg
podobne do odpaddéw powstajgcych w gospodarstwach domowych; zmieszane odpady komunalne
pozostajg zmieszanymi odpadami komunalnymi, nawet jezeli zostaty poddane czynnosci
przetwarzania odpaddw, ktéra nie zmienita w sposéb znaczgcy ich wiasciwosci”. Istotnym z punktu
widzenia warunkéw prowadzenia procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw jest
przepis moéwigcy o ,czynnoSci przetwarzania”, kitorej efektem jest ,zmiana w sposéb znaczacy
wtasciwosci” zmieszanych odpadéw komunalnych, warunkujgca mozliwos¢ klasyfikacji ww. odpadéw
w kategorii innej niz ,zmieszane odpady komunalne”. Podajgc za prof. Markiem Gorskim, procesy,
w ramach ktérych odpady sg tylko dzielone na frakcje o réznej granulacji, nie mogg by¢ uznane za
,CZynnosci przetwarzania”, w my$| przywotanych powyzej przepiséw, a tym samym urzadzenia i/lub
instalacje, stuzgce wytgcznie sortowaniu odpadéw pod wzgledem rozmiaru poszczegélnych frakciji,
nie mogg by¢ traktowane jako obiekty mechanicznego przetwarzania odpadéw w ukfadzie MBP, a
tym bardziej jako RIPOK MBP?.

Podsumowujgc zaprezentowane powyzej przykfady zréznicowania stanu zawansowania techniczno-
technologicznego, nalezy stwierdzi¢, ze w obliczu wyraznie zmarginalizowanej kwestii konkretnych
wymagan techniczno-technologicznych dla czes$ci mechanicznej instalacji MBP na poziomie
rozporzgdzenia MBP, zasadne bytoby wprowadzenie w formie regulacji prawnej doszczegdtowienia
warunkéw/wymagan dla prowadzenia mechanicznego przetwarzania odpadéw w kontekscie
np. ograniczenia emisji do srodowiska:

e w zakresie emisji pylowo-gazowych (prowadzenie roztadunku zmieszanych odpadow
komunalnych i ich mechanicznego przetwarzania w pomieszczeniu zamknietym
wyposazonym w niezbedng instalacje wentylacyjng),

e W zakresie emisji $ciekow (prowadzenie roztadunku zmieszanych odpadéw komunalnych i
ich mechanicznego przetwarzania w pomieszczeniu zamknietym wyposazonym w
niezbedng instalacje kanalizacyjng),

Oprocz postawienia ww. wymagan techniczno-technologicznych zasadne bytoby dookreslenie
maksymalnego czasu przetrzymania zmieszanych odpaddéw komunalnych w strefie przyjeé/buforze
na odpady w kontekScie bezpieczenstwa higieniczno-sanitarnego i zabezpieczenia
przeciwpozarowego. Ww. zapis pozwolityby na egzekwowanie obowigzku podejmowania
okreslonych dziatan, m.in. w przypadku wystgpienia sytuacji funkcjonowania instalacji w ,warunkach

% Gorski M., Wymagania prawne dla funkcjonowania instalacji MBP jako RIPOK. VI Konferencja Mechaniczno-biologiczne przetwarzania
odpadow, Elblgg, 7-9 maja 2013 r.
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odbiegajgcych od normalnych” (awaria instalacji MBP uniemozliwiajgca prowadzenie mechanicznego
przetwarzania odpadow) poprzez podjecie decyzji o przekierowaniu strumienia przyjmowanych
zmieszanych odpadéw komunalnych do innej instalacji MBP, wskazanej jako instalacja zastepcza
(Art. 38 ust. 2 pkt 2 ustawy o odpadach).

W poréwnaniu do procesow mechanicznych MBP, rozporzgdzenie w sprawie mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddéw komunalnych (Dz. U. poz. 1052) zdecydowanie
wiecej miejsca poswieca biologicznemu przetwarzaniu odpadéw, definiujgc i okreslajgc warunki
prowadzenia procesow:
e biologicznego przetwarzania odpaddéw w warunkach tlenowych:
o stabilizacja tlenowa w zamknietym reaktorze lub hali (§4 ust. 2 rozporzgdzenia MBP),
o suszenie odpadow (§4 ust. 4 rozporzgdzenia MBP),
e biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach beztlenowych (§4 ust. 3 rozporzadzenia
MBP).

M 1. biologiczne przetwarzanie w
warunkach tlenowych

M 2. biologiczne przetwarzanie w
warunkach beztlenowych

= 3. biologiczne przetwarzanie w
warunkach tlenowych i
beztlenowych

M 4. kopiec bioenergetyczny

m 5. brak danych

RYCINA NR 1 Udziat poszczegdblnych rodzajow technologii biologicznego przetwarzania odpadéw w istniejgcych
instalacjach MBP
Zrédio: Wykaz istniejacych instalacji MBP (ZAt. NR 1) z uwzglednieniem weryfikacji przeprowadzonej w
formie ankiety, wizytacji i wtasnej bazy danych AK NOVA

W zakresie oceny instalacji MBP pod katem zastosowanych rozwigzan techniczno-technologicznych
w czesci zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadow, potwierdzono dominujgcg pozycje
instalacji wykorzystujgcych procesy tlenowe (97 instalacji). Procesy beztlenowe wykorzystywane
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sg w 3 instalacjach. Dodatkowo w przypadku jednej instalacji stwierdzono wykorzystanie zaréwno
technologii tlenowej, jak i beztlenowej stabilizacji odpaddéw (instalacja MBP w Krosnie).

Ponadto, oprocz omowionych powyzej przyktadéow wykorzystania proceséw tlenowych
i beztlenowych w 7 przypadkach potwierdzono wykorzystanie instalacji opartych o tzw.
kopiec/pryzme energetyczng (sktadowisko specjalnego typu), stuzgcg przetwarzaniu frakcji odpadow
komunalnych z wysokim udziatem odpaddéw organicznych. W praktyce na tego typu zaktadach cata
frakcja podsitowa pozyskana w wyniku mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych kierowana jest na kwatere sktadowania odpadéw wyposazong w system aktywnego
odgazowania z instalacjg stuzgcg gospodarczemu wykorzystaniu produkowanego gazu
sktadowiskowego.

Z formalno-prawnego punktu widzenia stosowana na ww. zaktadach metoda zagospodarowania
frakcji podsitowej nie pozwala na ich zaszeregowanie w grupie instalacji MBP, jednak z uwagi na
wyszczegolnienie wspominanych zaktadéw w oficjalnych wykazach WPGO, dla potrzeb analizy
danych instalacje typu pryzma energetyczna umieszczono w oddzielnej grupie.

W przypadku pozostatych 16 instalacji, z uwagi na brak danych/informaciji nie zostat okreslony rodzaj
stosowanej technologii.

Przyczyn tak duzej popularnosci tlenowych metod biologicznego przetwarzania odpadéw upatrywaé
mozna w przede wszystkim w:
o dostepnosci roznych rozwigzan, jakie oferuje rynek instalacji do przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych (zamkniete reaktory Zzelbetowe, hale technologiczne, reaktory
Z membrang potprzepuszczalng, pryzmy przykrywane materiatem/ptachtg potprzepuszczaing,
rekawy foliowe);
e nizszych kosztach inwestycyjnych (w konfrontacji do kosztow budowy instalacji
wykorzystujgcej procesy beztlenowe);
o korzystnej relacji kosztéw realizacji przedsiewziecia do osigganych efektoéw eksploatacyjnych;
o duzej elastycznosci instalacji pod wzgledem prowadzonych proceséw (mozliwosc
prowadzenia stabilizacji frakcji pozyskanej ze zmieszanych odpadéw komunalnych,
kompostowania selektywnie zbieranych odpadéw komunalnych organicznych i innych
bioodpaddéw oraz procesu biosuszenia).

W celu scharakteryzowania dostepnych na rynku technologii stabilizacji w warunkach tlenowych,
ktére sg obecnie eksploatowane na istniejgcych instalacjach MBP, w ramach niniejszego
opracowania wyznaczono nastepujgce kategorie:

o stabilizacja tlenowa w pryzmach w hali,

o stabilizacja tlenowa w boksach zelbetowych w hali,

o stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych zamknietych stropem zelbetowym,

e stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych zamknietych stropem z tworzywa

sztucznego,

o stabilizacja tlenowa w reaktorach stalowych,

o stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych z dachem membranowym,

o stabilizacja tlenowa w pryzmach z przykryciem membranowym,

o stabilizacja tlenowa w biostabilizatorze,

o stabilizacja tlenowa w komposterze,
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o stabilizacja tlenowa w rekawach foliowych,
o stabilizacja tlenowa w pryzmach na placu.

H 1. w pryzmach w hali

M 2. w boksach zelbetowych w hali

m 3. w reaktorach zelbetowych
zamknietych stropem zelbetowym

M 4. w reaktorach zelbetowych
zamknietych stropem z tworzywa

sztucznego
m 5. w reaktorach stalowych

H 6. w reaktorach zelbetowych z
dachem membranowym

7. w pryzmach z przykryciem
membranowym

8. w biostabilizatorze

9. w komposterze

10. w rekawach foliowych

11. w pryzmach na placu

RYCINA NR 2 Udziat poszczegdlnych technologii biologicznego przetwarzania odpaddéw w warunkach tlenowych w
istniejgcych instalacjach MBP
Zrédfo: Wykaz istniejacych instalacji MBP (ZAt. NR 1) z uwzglednieniem weryfikacji przeprowadzonej w
formie ankiety, wizytacji i wtasnej bazy danych AK NOVA

Zgodnie z powyzszg rycing dominujgcg technologie tlenowej stabilizacji odpadéw stanowi obecnie
stabilizacja w pryzmach na placu, co moze swiadczy¢ o niskim stopniu zaawansowania metod
biologicznego przetwarzania odpaddéw w grupie instalacji poddanych ankietyzacji i wizytaciji
w ramach niniejszego zadania. Przyczyng takiego stanu jest sygnalizowany wczesniej problem
powszechnego funkcjonowania wielu instalacji MBP w trybie dostosowawczym, o ktérym mowa
w §8 rozporzgdzenia MBP.

Wymagania w zakresie prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych okreslono w §4 ust. 2 rozporzadzenia MBP, wskazujgc jednoznacznie, ze odpady
uzyskane w wyniku mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych — ,frakcja o
wielkosci co najmniej 0-80 mm ulegajgca biodegradacji oznaczona kodem 19 12 12” winny by¢
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podane procesowi biologicznego przetwarzania z przerzucaniem przez okres od 8 do 12 tygodni,
tagcznie z uwzglednieniem obowigzku prowadzenia procesu ,przez co najmniej pierwsze 2 tygodnie
w zamknietym reaktorze Ilub w hali z aktywnym napowietrzaniem, z zabezpieczeniem
uniemoZzliwiajgcym przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery,
do czasu osiggniecia warto$ci AT, (rozumianej jako aktywnos$¢ oddychania - parametr wyrazajgcy
zapotrzebowanie tlenu przez probke odpadow w ciggu 4 dni) ponizej 20 mg O./g suchej masy’.
Ustawodawca nie dookreslit warunkéw/wymagan dla prowadzenia procesu w drugim etapie
stabilizacji tlenowej tzw. dojrzewania, tym samym proces ten (dojrzewanie) moze by¢ kontynuowany
w zamknietym reaktorze/hali lub moze by¢ prowadzony np. w pryzmach na otwartych placach
technologicznych. Uwzgledniajgc narzucone ramy czasowe dla catosci procesu (od 8 do 12 tygodni)
oraz przyjmujgc wymagany minimalny czas trwania procesu w zamknietym reaktorze lub w hali
(co najmniej 2 tygodnie) ustali¢ mozna, Zze proces dojrzewania odpaddéw winien trwac
od 6 do 10 tygodni, jednak w przedmiotowym przypadku nadrzednym warunkiem jest osiggniecia
parametrow stabilizatu, okreslonych §6 ust. 1 rozporzadzenia MBP.

Ponadto, dzieki odwofaniu sie do wspomnianego wczedniej warunku osiggniecia parametru
stabilizatu, w mysl zapisu §4 ust. 2 pkt 3 rozporzgdzenia MBP, tagczny czas przetwarzania odpadéw
(od 8 do 12 tygodni) moze by¢ odpowiednio skracany, bgdz wydtuzany (warunkiem zakonczenia
procesu jest uzyskanie parametrow stabilizatu zgodnie z §6 ust. 1 rozporzgdzenia MBP). Odnoszac
sie do stwierdzanych podczas wizytacji, przyktadow btednej interpretacji zapiséw rozporzgdzenia
MBP, nalezy podkresli¢, ze dopuszczona §4 ust. 2 pkt 3 zmiana czasu trwania catego procesu
biologicznego przetwarzania odpaddw, zwitaszcza w ujeciu mozliwosci jego skracania, nie zwalnia z
obowigzku okredlonego w §4 ust. 2 pkt 2 (prowadzenia procesu przez co najmniej pierwsze 2
tygodnie w zamknietym reaktorze lub w hali, z aktywnym napowietrzaniem, z zabezpieczeniem
uniemozliwiajgcym przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery, do
czasu osiggniecia wartosci AT4), w konsekwencji czego skrdcenie czasu trwania procesu ogranicza
sie wylgcznie do dtugosci prowadzonego drugiego etapu - dojrzewania.

Zgodnie z §4 ust. 2 pkt 1 niezbednym elementem prowadzonego procesu biologicznego
przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych jest operacja przerzucania odpaddéw. Celem
przerzucania jest optymalizacja warunkéw procesu stabilizacji odpadow, prowadzgca do osiggniecia
wymaganego poziomu homogenizacji, rozluznienia i nawodnienia materiatu. Zapisy §4 ust. 2 pkt 1
nie dookreslajg fazy przebiegu procesu (faza intensywna stabilizacji, faza dojrzewania), w ktorej ww.
operacja winna by¢ przeprowadzona, tym samym zdecydowana wigkszo$¢ oferowanych na rynku
polskim technologii biostabilizacji zapewnia przerzucanie materiatu ograniczone do fazy dojrzewania,
a tylko niektore technologie przewidujg prowadzenie tej operacji w obu fazach stabilizaciji.

Kwestia czestosci przerzucania odpadow w fazie dojrzewania jest ustalana indywidualnie
w zaleznosci od indywidualnych wymagan zastosowanej technologii oraz aktualnych uwarunkowan
zewnetrznych. Bezposredni wptyw na czestos¢ przerzucania odpadéw ma m.in.:
e wymiar pryzmy (wysokos¢, szeroko$¢ pryzmy u podstawy, przekréj pryzmy)
o efektywnos¢ stosowanego urzgdzenia przerzucajgcego (przerzucarka czotowa, tadowarka
kotowa, urzgdzenie przerzucajgce zasilane przez wat odbioru mocy)
e warunki techniczne, w jakich prowadzony jest proces dojrzewania (otwarty plac
technologiczny / wiata, mozliwo$¢ wykorzystanie kanatow napowietrzajgcych)
o aktualne warunki atmosferyczne (wilgotno$¢, temperatura)
e morfologia odpaddw kierowanych do biostabilizacji (zmienna w ciggu roku).
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Ponadto nalezy zwrdci¢ uwage, ze w okreslonych warunkach zewnetrznych zastosowanie
przerzucania moze negatywnie wptyng¢ na przebieg procesu dojrzewania (szczegdlnie w okresie
zimowym — zjawisko ,wychtodzenia pryzmy”).

Punktem wyjscia do przeprowadzenie oceny czesci biologicznej istniejgcych instalacji MBP pod
katem spetnienia wymagan formalno-prawnych, winno by¢ przede wszystkim przywotywane
rozporzadzenie MBP, ze szczegdlnym uwzglednieniem uwarunkowan techniczno-technologicznych
zawartych w §4 ust. 2 i §4 ust. 3 ww. rozporzgdzenia. Weryfikacja wymieniowych powyzej technologii
w odniesieniu do wymagan formalno-prawnych i techniczno-technologicznych na poziomie polskiego
prawodawstwa zostata przedstawiona w tabeli ponize;.

TABELA NR 2 Analiza instalacji MBP w odniesieniu do spetnienia wymagan formalno-prawnych
i techniczno-technologicznych na poziomie polskiego prawodawstwa — biologiczne
przetwarzanie odpadéw w warunkach tlenowych

Wymogi prawa krajowego

Rozporzadzenie w sprawie

Lp. Technologie stabilizacji odpadéw mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych

§ 4 ust. 2 pkt 2

1. stabilizacja tlenowa w pryzmach w hali Spetnia
5 rs1taa"blllzaqa tlenowa w boksach zelbetowych w Spetnia

stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych

zamknietych stropem zelbetowym Spetnia

stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych

zamknietych z dachem z tworzywa sztucznego Spetnia

5. stabilizacja tlenowa w reaktorach stalowych Spetnia

stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych z

6. dachem membranowym Spetnia
Nie spetnia
7 stabilizacja tlenowa w pryzmach z przykryciem Brak zabezpieczenia uniemozliwiajgcego przedostawanie sie
’ membranowym nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery (brak zamknietego
reaktora lub hali)
Nie spetnia

Z powodu zastosowanego rezimu technologicznego czas trwania fazy
intensywnej trwa krdcej, niz wymagane przepisami minimalny 2 tygodniowe
prowadzenie procesu w zamknietym reaktorze/hali

8. stabilizacja tlenowa w biostabilizatorze

Nie spetnia
Z powodu zastosowanego rezimu technologicznego czas trwania fazy
intensywnej trwa krdcej, niz wymagane przepisami minimalny 2 tygodniowe
prowadzenie procesu w zamknietym reaktorze/hali. Brak zabezpieczenia
uniemozliwiajgcego przedostawanie sig nieoczyszczonego powietrza
procesowego do atmosfery

9. | stabilizacja tlenowa w komposterze

Nie spetnia
Brak zamknietego reaktora lub hali, brak zabezpieczenia uniemozliwiajacego
przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery
(perforacje rekawow)

10. | stabilizacja tlenowa w rekawach foliowych

Nie spetnia
Brak zamknietego reaktora lub hali.
Brak zabezpieczenia uniemozliwiajgcego przedostawanie sie
nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery

11. | stabilizacja tlenowa w pryzmach na placu

Analizujgc rodzaje poszczegodlinych technologii, wykorzystujacych proces biologicznego
przetwarzania odpadow w warunkach tlenowych, ktore udato sie zinwentaryzowaé w ramach
realizacji Il etapu ekspertyzy, nie stwierdzono zastrzezen co do spetnienia wymagan przywotanych
powyzej przepiséw w odniesieniu do instalaciji:

o stabilizacji tlenowej w pryzmach w hali,
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o stabilizacji tlenowej w boksach zelbetowych w hali,

o stabilizacji tlenowej w reaktorach zelbetowych zamknietych stropem zelbetowym,

o stabilizacji tlenowej w reaktorach stalowych,

o stabilizacji tlenowej w reaktorach zelbetowych z dachem membranowym,

o stabilizacji tlenowej w reaktorach zelbetowych zamknietych stropem z tworzywa sztucznego.

Odnoszgc sie do zapiséw zawartych w rozporzadzeniu MBP nalez stwierdzi¢ brak spetnienia
wskazanych w nim wymaganh technologicznych dla nastepujgcych technologii:

e stabilizacja tlenowa w rekawach foliowych,

e stabilizacja tlenowa w pryzmach z przykryciem membranowym,

o stabilizacja tlenowa w biostabilizatorze,

o stabilizacja tlenowa w komposterze,

o stabilizacja tlenowa w pryzmach na placu.

Brak spetnienia wymagan rozporzgdzenia MBP w przypadku systemu rekawédw/tuneli foliowych
polega na niedotrzymaniu warunkéw prowadzenia procesu stabilizacji tlenowej ,w zamknigtym
reaktorze (...) z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym przedostawanie sie nieoczyszczonego
powietrza procesowego do atmosfery” (§4 ust. 2 pkt 2 rozporzgdzenia MBP). Zwazajgc na morfologie
materiatu kierowanego do stabilizacji tlenowej, w ktorym mogg znalezé sie ostre elementy
(pottuczone elementy szklane, elementy z tworzyw sztucznych, drewna i metalu o ostrych
szpiczastych krawedziach) oraz uwzgledniajac charakterystyke materiatu stanowigcego w tej
technologii budulec ,zamknietego reaktora” (okreslona wytrzymatos¢ rekawa/tunelu foliowego
na rozcinanie, rozrywanie, przekluwanie), stalym problemem w przypadku zastosowania
ww. technologii jest zjawisko perforacji rekawa/tunelu, prowadzgce do niezorganizowanej emisji
zanieczyszczen pytowo-gazowych i odciekow.

Podobnie, jak w przypadku przedstawionej powyzej technologii biostabilizacji w rekawach/tunelach
foliowych, takze w odniesieniu do technologii stabilizacji w pryzmach usypywanych bezposrednio na
otwartym placu oraz w pryzmach z przykryciem ptachta/materiatem membranowym, nie stwierdzono
przestanek potwierdzajgcych spetnienie §4 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia MBP, w zakresie
koniecznosci prowadzenia procesu w zamknietym reaktorze z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym
przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery.

Dodatkowo w przypadku przywotanej technologii membranowej, nalezy wskazaé, ze pfachty
membranowe rozposcierane bezposrednio na pryzmie stabilizowanego materiatu, rozciggane
na murkach lub na Sciankach z bloczkéw niezwigzanych ze sobg trwale (powszechnie nazywanych
,l€eg0”), nie mogg by¢ traktowane jako zamkniety reaktor, o ktérym mowa w §4 ust. 2 rozporzgdzenia
MBP, z uwagi na brak zapewnienia szczelnosci w tych systemach. Nalezy podkreslic,
ze zastosowanie ww. technologii jest powszechne zaréwno przy biologicznym przetwarzaniu
selektywnie zebranych odpaddw ulegajgcych biodegradacji i innych bioodpadéw (kompostowanie),
jak i w drugiej fazie procesu stabilizacji tlenowej frakcji odpadéw pozyskiwanych ze zmieszanych
odpaddéw komunalnych. Jako przyktad mozna podaé wykorzystanie ww. systemu na terenie MPO
Warszawa, gdzie powstat on w celu obstugi placow dojrzewania materiatu po wstepnej stabilizacji
w biostabilizatorze DANO. Tak wiec zastosowane tam pryzmy z przykryciem membranowym
nie stanowig zamknietego reaktora dla pierwszej intensywnej fazy procesu stabilizacji. Majac
na uwadze powyzsze oraz zwazajgc na wyniki analizy BAT (patrz podrozdziat 111.2.3) przedmiotowa
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technologia moze znalez¢ zastosowanie wytgcznie w okresie funkcjonowania instalacji MBP w trybie
dostosowawczym, o ktorym mowa w §8 rozporzgdzenia MBP lub jako uzupetnienie technologii
referencyjnej (wykorzystujgcej zamkniety reaktor lub hale), w drugiej fazie procesu stabilizaciji
tlenowej (dojrzewanie).

Spetnienie wszystkich wymagan zawartych w rozporzadzeniu MBP nie jest mozliwe takze
w przypadku funkcjonujgcych na terenie naszego kraju instalacji z bioreaktorami obrotowymi
(Warszawa, Katowice, Suwatki, Kotobrzeg, Grodzisk Mazowiecki Ptock) i urzgdzeniami typu
.komposter’. W przypadku obu technologii, z uwagi na stosowany rezim technologiczny, nie jest
mozliwe osiggniecia wymaganego przepisami co najmniej 2 tygodniowego okresu prowadzenia
procesu ,w zamknietym reaktorze lub hali (...) do czasu osiggniecia wartosci AT, ponizej 20 mg O./g
suchej masy”. W przypadku urzadzen typu ,komposter” dodatkowg przeszkode stanowi brak
mozliwosci zapewnienia ,zabezpieczenia uniemozliwiajgcego przedostawanie sie nieoczyszczonego
powietrza procesowego do atmosfery”, o ktérym mowa w §4 ust. 2 pkt 2 rozporzadzenia MBP.

Szczegdblng kategorie biologicznego przetwarzania odpadow w warunkach tlenowych stanowig
instalacje wykorzystujgce procesy biologicznego suszenia. Zgodnie z przepisami zawartymi
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych (Dz. U. poz. 1052) procesowi suszenia poddaje sie zmieszane
odpady komunalne lub frakcje o wielkosci 0-80 mm pozyskang w wyniku mechanicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych. Po zakohczeniu suszenia, prowadzonego przez
okres co najmniej 7 dni, odpady poddaje sie dalszej obrobce mechanicznej umozliwiajgcej
wydzielenie frakcji materiatowych i frakcji, ktére nadajg sie do wykorzystania jako paliwo lub inny
Srodek wytwarzania energii oraz innych frakcji. Zgodnie z §5 ust. 7 rozporzadzenia MBP odpady
wytwarzane w procesie biologicznego suszenia zawierajgce frakcje ulegajgcg biodegradacii,
aby mogty by¢ zagospodarowana w procesie, o ktérych mowa w §5 ust. 4 i §5 ust. 5 przywotanego
rozporzadzenia, muszg by¢ uprzednio poddane przetwarzaniu biologicznemu w warunkach
tlenowych lub beztlenowych, w celu osiggniecia parametrow wtasciwych dla stabilizatu (zgodnie z
wymaganiami okreslonymi w §6 ust. 1 rozporzadzenia MBP).

Obecnie zgodnie ze stanowiskiem organdw wydajacych decyzje z zakresu gospodarki odpadami,
jesli jakos¢ wytworzonego w ramach procesu biologicznego suszenia odpadu o kodzie 19 12 10
nie odpowiada wymaganiom cementowni, to odpad taki powinien mie¢ przypisany kod 19 12 12
i jesli zawiera frakcje o wielkosci co najmniej 0-80 mm, to musi zostaé poddany procesowi
biostabilizacji. Przy takim zatozeniu oraz braku alternatywnych mozliwosci zagospodarowania
odpaddéw w procesie R1 na terenie kraju, nalezy uznag, iz w Swietle zapisow rozporzadzenia MBP
nie ma mozliwosci bezposredniego wytworzenia paliwa alternatywnego z frakcji podsitowej 0-80 mm
odpadéw komunalnych. Wskazywany przez Ministerstwo Srodowiska cel prowadzenia procesu
biologicznego suszenia, jakim miatoby by¢ przygotowanie wsadu do wytworzenia paliwa
alternatywnego niskoenergetycznego spalanego we wspotspalarniach lub spalarniach odpadow, jest
niemozliwy do zrealizowania.

W oparciu o wykaz istniejgcych instalacji MBP (ZAt. NR 1) oraz uwzgledniajgc dane/informacje
zebrane podczas ankietyzacji i wizytacji, a takze zasoby wiasnej bazy danych AK NOVA, udalo sie
ustali¢ 4 przypadki wykorzystania procesu suszenia odpadéw. W jednej z ww. instalacji potwierdzono
technologie suszenia odpadow w reaktorach zelbetowych zamknietych stropem zelbetowym
(potwierdzenie: ankieta zwrotna i wizytacja), natomiast w trzech pozostatych lokalizacjach ustalono
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wykorzystanie suszenia odpaddéw w pryzmach przykrywanych membrang (potwierdzenie: jedna
ankieta zwrotna ijedna wizytacja). Kwestia oceny technologii suszenia odpadéw w warunkach
tlenowych wzgledem ich zgodnosci z obowigzujgcymi wytycznymi techniczno-technologicznymi
przedstawiono w ponizszym zestawieniu tabelarycznym.

TABELA NR 3 Analiza instalacji MBP w odniesieniu do spetnienia wymagan formalno-prawnych
i techniczno-technologicznych na poziomie polskiego prawodawstwa — biologiczne
przetwarzanie odpadow z wykorzystaniem biologicznego suszenia

Wymogi prawa krajowego

Rozporzadzenie w sprawie

Lp. Technologie suszenia odpadéw mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych
§4 ust. 4
1 suszenie odpadow w reaktorach zelbetowych Spetnia
" | zamknietych stropem zelbetowym
Nie spetnia
2 suszenie odpadéw w pryzmach z przykryciem Brak zabezpieczenia uniemozliwiajgcego przedostawanie sie
’ membranowym nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery (brak zamknietego

reaktora lub hali)

Z wuwagi na brak pelnych danych/informacji dot. biologicznego przetwarzania odpadow
z wykorzystaniem suszenia w technologii membranowej (brak zainteresowania zarzgdcow
ww. zaktadéw udziatem w ankietyzacji oraz przyjecie odmownego stanowiska w odniesieniu
do zglaszanej przez Wykonawce wizytacji), zebrany materiat badawczy nie pozwala
na przeprowadzenie gtebszej analizy i oceny przedmiotowych rozwigzan. Uwzgledniajgc fakt
tozsamego wykorzystania technologii przykryé membranowych, zaréowno do prowadzenie procesu
biosuszenia odpaddéw (§ 4 ust. 4 rozporzgdzenia MBP), jak i do biostabilizacji w warunkach
tlenowych (§ 4 ust. 2 rozporzgdzenia MBP) oraz zwazajgc na podejmowane obecnie préby
rozszerzenia stosowania rekawow/tuneli foliowych o proces suszenia, nalezy przywotaé opisane
wczeéniej argumenty potwierdzajgce brak zgodnosci stosowana ww. technologii z wymaganiami
formalno-prawnymi i technologicznymi. Nalezy podkresli¢, iz wymagania technologiczne dot.
koniecznosci prowadzenia procesu w zamknietym reaktorze z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcy
przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery, odnoszg sie zaréwno
do procesu stabilizacji tlenowej (§ 4 ust. 2 rozporzgdzenia MBP), jak i biologicznego suszenia
zmieszanych odpadow komunalnych (§ 4 ust. 4 rozporzadzenia MBP).

Tak jak wspomniano wczesniej, zaktady stosujgce procesy biologicznego przetwarzania
beztlenowego stanowig zdecydowang mniejszo$¢ instalacji MBP - patrz RYC. NR 1.
W mysl zapiséw § 4 ust. 3 rozporzgdzenia MBP w procesach biologicznego przetwarzania odpadéw
w warunkach beztlenowych odpady stanowigce frakcje o wielkosci co najmniej 0-80 mm wydzielong
ze zmieszanych odpadéw komunalnych w wyniku przetwarzania odpadéw w czes$ci mechaniczne;j
instalacji MBP, poddaje sie stabilizacji beztlenowej w procesie dwustopniowym:
e w pierwszym stopniu fermentacji mezofilowej przez co najmniej 20 dni lub fermentagji
termofilowej przez co najmniej 12 dni;
e drugim stopniu stabilizacji tlenowej w zamknietym reaktorze lub w hali, z aktywnym
napowietrzaniem, z  zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym przedostawanie  sie
nieoczyszczonego powietrza procesowego do atmosfery, przez okres co najmniej 2 tygodni.
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W przypadku drugiego stopnia stabilizacji tlenowej rozporzadzenie dopuscito takze stabilizacje
w pryzmach na otwartym terenie, napowietrzanych przez przerzucanie odpaddéw co najmniej raz
w tygodniu, przez okres co najmniej 3 tygodni.

Poczatki doswiadczen z procesem stabilizacji beztlenowej na gruncie Polskim zwigzany byt
z technologig mokrej fermentac;ji i wspotfermentacji z osadami Sciekowymi. Pierwsze takie instalacje
to oddana do uzytku w 1999 r. instalacja na zaktadzie w Jedrzychowicach k. Zgorzelca oraz
technologia funkcjonujgca na terenie zaktadu w Putawach (2001 r.) i w Krosnie (2006 r.). Obecnie
w Polsce funkcjonuje jedna instalacja suchej stabilizacji beztlenowej frakcji organicznej wydzielane;j
ze strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych w Trzebani k. Leszna, ktéra zostata oddana do
eksploatacji w 2010 r.

Budowa instalacji MBP wykorzystujacej proces biologicznego przetwarzania w warunkach
beztlenowych jest zdecydowanie bardziej kosztowna, niz budowa instalacji opartej o stabilizacje
w warunkach tlenowych w systemie zamknietym (zaktadajgc zblizong przepustowos¢ czesci
biologicznej instalacji MBP). Ponadto, jak wskazujg eksploatatorzy istniejgcych w Polsce instalaciji
wykorzystujgcej proces fermentaciji, stabg strong tej technologii jest duza energochtonnos¢ procesu
oraz bardzo szybkie zuzywanie sie podzespotdéw urzgdzen narazonych na tarcie. Nie bez znaczenia
jest takze zjawisko sedymentacji skfadnikéw mineralnych zawartych w drobnej frakcji odpaddéw
kierowanych do procesu, tworzgcych na dnie reaktora zwartg, trudng do przemieszczania warstwe,
powodujgcg dodatkowo szybsze zuzycie elementdw mechanicznych przemieszczajgcych
i mieszajgcych wsad w fermenterze lub nawet ich state blokowanie.

Wysokie koszty budowy, skomplikowany proces budowy i ztozone problemy eksploatacyjne, znajdujg
swoje potwierdzenie w niewielkiej popularnosci beztlenowych metod stabilizacji odpadéw. Nalezy
oczywiscie wspomnie¢ o 6 inwestycjach planowanych/realizowanych, znajdujgcych sie obecnie
w roznym stopniu zaawansowania:
¢ instalacja suchej fermentacji poziomej w Biatej Podlaskiej (planowane oddanie do eksploatacii
—-2013r.),
¢ instalacja suchej fermentacji w Tychach (planowane oddanie do eksploatacji — 2014 r.),
e instalacja suchej fermentacji w Promniku k. Kielc (planowane oddanie do eksploatacji
—2016r.),
e instalacja suchej fermentacji w m. Ga¢ k. Otawy (planowane oddanie do eksploatacji
—2014r),
¢ instalacja suchej fermentacji w Stalowej Woli (planowane oddanie do eksploatacji — 2014 r.)
¢ instalacja suchej fermentacji w m. Witaszyczki k Jarocina (planowane oddanie do eksploatac;ji
—2015r.),
ktore wyraznie Swiadczg o wzroscie zainteresowania metodami beztlenowego przetwarzania
odpadow, ale konfrontujgc to do ilosci obecnie istniejgcych i realizowanych instalacji ze stabilizacjg
tlenowg, dominujgca pozycja biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach tlenowych wydaje
sie nie zagrozona.

Z uwagi brak zainteresowania zarzgdcow ww. zakfadéw wykorzystujgcych technologie beztlenowej
stabilizacji udziatem w ankietyzacji oraz przyjecie odmownego stanowiska w odniesieniu do
zgtaszanej przez Wykonawce wizytacji (przegladu instalacji — wizji lokalnej), zebrany materiat
badawczy nie pozwala na przeprowadzenie gtebszej analizy i oceny tych instalac;ji.
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11.2.2. Ocena instalacji MBP pod katem spetnienia wymagan dyrektyw

Najistotniejszg regulacje, z punktu widzenia kierunku rozwoju systemu gospodarki odpadami
w panstwach czionkowskich, wprowadzono wraz z przyjeciem Dyrektywy Rady 1999/31/WE
z dnia 26 kwietnia 1999 r. w sprawie skfadowania odpaddéw (Dz. Urz. WE L 182, z 16.07.1999 ze
zm.). W dokumencie tym, oprocz zdefiniowania pojecia przetwarzania odpaddéw i dodatkowo
dookreslenia zasad umieszczania odpadow na skladowiskach, znalazly sie zapisy mowigce
o wymaganiach stawianych panstwom czionkowskim w zakresie przyjecia krajowej strategii,
zmierzajgcej do ograniczenia ilosci sktadowanych komunalnych odpadéw ulegajgcych biodegradacii.

Zgodnie z tym dokumentem planowane zmniejszenie masy odpadéw komunalnych ulegajgcych
biodegradaciji, kierowanych na sktadowiska odpadow w roku 2020, nie powinno przekroczy¢ poziomu
35% wagowo catkowitej masy odpaddéw komunalnych ulegajgcych biodegradacji, wytworzonych
w 1995 r. Jak wskazano, ograniczenie to powinno by¢ osiggniete poprzez zastepowanie skladowania
odpaddw recyklingiem surowcow wtérnych, kompostowaniem czy produkcjg paliw formowanych.

Deprecjonujgce podejscie do sktadowania odpaddéw w ujeciu mozliwej do zastosowania metody
gospodarowania odpadami potwierdzajg takze zapisy Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2008/98/WE z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie odpadoéw oraz uchylajgcg niektore inne dyrektywy
(Dz. Urz. UE L 312 z 22.11.2008), méwigce o hierarchii postepowania z odpadami, w mys| ktorych
sktadowanie odpaddéw zostato okreslone jako ostatni i najmniej pozgdany sposoéb postepowania
z odpadami. Dodatkowo Dyrektywa 2008/98/WE ustala konkretne cele w zakresie
zagospodarowania odpadéw komunalnych:

e do 2015 r. kraje czionkowskie powinny ustanowi¢ systemy selektywnego zbierania
dla papieru, metali, tworzyw sztucznych i szkia,

o do 2020 r. dwie formy postepowania z odpadami — przygotowanie do ponownego uzycia oraz
recykling odpadéw komunalnych (przynajmniej papieru, metali, tworzyw sztucznych i szkta)
powinny stanowi¢ co najmniej 50% masy wytworzonych odpadow,

e do 2020 r. przygotowanie do ponownego uzycia oraz recykling, a takze inny odzysk
materiatowy, w tym wypetnienie wyrobisk wykorzystaniem materiatéw odpadowych zamiast
innych, w odniesieniu do innych niz niebezpieczne odpadéw budowlanych powinny zostac
zwiekszone do co najmniej 70% masy wytworzonych odpadow.

Wedtug ww. Dyrektywy kraje czitonkowskie powinny skoncentrowac¢ sie na rozwijaniu zintegrowane;
sieci instalacji do unieszkodliwiania i odzysku odpadéw komunalnych, zgodnie z zasadg
samowystarczalnosci i bliskoéci. Ponadto wymagane jest podejmowanie dziatann wspierajacych
selektywng zbiorke odpadéw organicznych w celu ich kompostowania, przy jednoczesnym
zapewnieniu wysokiego poziomu ochrony Srodowiska, z uwzglednieniem wykorzystania
wytworzonego w ten sposéb ekologicznie bezpiecznego materiatu.

Majac na uwadze cigzace na Polsce cele dotyczace ograniczenia sktadowania komunalnych
odpadéw ulegajgcych biodegradacji oraz oczekiwania w zakresie okreslonego poziomu
przygotowanie do ponownego uzycia oraz recyklingu odpadéw komunalnych nalezy uznac,
ze w dtugoterminowej perspektywie czasowej gospodarka odpadami komunalnymi powinna skupic
sie na trzech gtdwnych elementach, obejmujacych selektywne zbieranie, sortowanie i recykling
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odpaddéw surowcowych, selektywne zbieranie i recykling organicznych bioodpadéw oraz spalanie
zmieszanych odpadéw pozostatych®.

Uwzgledniajgc jednak obecny stan zaawansowania budowy docelowego systemu zagospodarowania
odpadow opierajgcego sie o termiczne przeksztatcanie i odzysk energii z odpaddéw oraz zwazajgc na
obecnhg sytuacje udziatu odpadéw komunalnych zbieranych selektywnie w stosunku do ogétem
wytworzonych odpadéw, nalezy stwierdzi¢, ze zaréwno obecnie jak i w najblizszej przysztosci ciezar
realizacji praktycznie catego zakresu celdw gospodarowania odpadami komunalnymi dot. odzysku
i ograniczania ich skladowania, spoczywa¢ bedzie na instalacjach MBP.

Oceniajgc istniejagce w Polsce instalacie MBP pod katem spetnienia wymagah zawartych
w przywotanych powyzej Dyrektywach nalezy podkresli¢, ze z uwagi na wystepujgce czynniki
obnizajgce warto$¢ badawczg zebranego materiatu wyjsciowego do analizy (patrz podrozdziat 111.1),
nie ma mozliwosci dokonania petnej oceny zaréwno obecnego stanu mechaniczno-biologicznego
przetwarzania odpadow, jak i wyciggniecia wnioskdw na dalszg perspektywe czasowa.

Majac na uwadze powyzsze oraz zwazajgc na gtdbwny cel prowadzonej ekspertyzy, w niniejszym
podrozdziale skupiono sie na wskazaniu uwarunkowan s$rodowiska technologicznego,
przy wykorzystaniu ktérych mozliwa bedzie realizacja celéw gospodarki odpadami komunalnymi.
Jako podstawe merytoryczng analizy wykorzystano dane/informacje zebrane w ankietach zwrotnych,
ktérych wartos¢ badawcza zostata zweryfikowana przez Wykonawce. Ankiety zwrotne budzace
zastrzezenia, co do wiarygodnosci udzielonych odpowiedzi, zostaty odrzucone.

Zgodnie z art. 3. ust. 2 pkt 5) ustawy o utrzymaniu czystosci i porzgdku w gminach (Dz. U. z 2012 r.
poz. 391 t.j.) prowadzenie selektywnego zbierania odpadéw komunalnych nalezy do obowigzkowych
zadan wtasnych gminy. Zwraca uwage fakt, ze zapisy Dyrektywy 2008/98/WE nie wskazujg wprost,
ze obowigzek osiggniecia okreslonych poziomdéw odzysku oraz przygotowania do ponownego
wykorzystania i recyklingu odpadow, takich jak papier, metal, tworzywa sztuczne, szkto, ma by¢
zbudowany tylko i wytgcznie poprzez rozwdj selektywnej zbiorki odpadow.

Takie postawienie sprawy moze rodzi¢ ryzyko traktowania przez wtadze lokalne instalacje MBP jako
metody do wykonania obowigzku recyklingu odpadéw bez koniecznoéci ich selektywnego zbierania®.
Oczywiste jest, ze przy uwzglednieniu znacznego udziatu ww. materiatéw w strumieniu zmieszanych
odpadoéw komunalnych (do 40%), mozliwe jest wysortowanie czesci surowcow wtérnych, ale jak
potwierdzajg wyniki przeprowadzonej ekspertyzy, efekt w postaci zwiekszenia odzysku wskazanych
surowcow na instalacji MBP, ksztattuje sie na poziomie do 14% w stosunku do masy zmieszanych
odpadéw komunalnych przyjmowanych do instalacji. Nalezy w tym miejscu wskazac, iz jakosc
surowcoéw wtdrnych pozyskiwanych ze zmieszanych odpadéw komunalnych charakteryzuje
sie nizszg jakoscig w poréwnaniu do efektéw uzyskiwanych w wyniku selektywnego zbierania
ww. materiatéw.

Wsrod instalacji MBP objetych ankietyzacjg i wizytacjg nieodosobnione sg jednak przyktady
instalacji, ktore z uwagi na zastosowane ,rozwigzania technologiczne” nie sg w stanie wykazac
sie osiggnieciem odzysku frakcji materiatowych powyzej 3%. Pomijajgc ww. przyktady wypaczonego
rozumienia zadan i celow stawianych procesom MBP, podkreslic nalezy, ze znakomitg wiekszoS¢

4 Jedrczak A. Stan i prognoza rozwoju instalacji MBP w Polsce. VI konferencja Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadéw, Elblag,
7-9 maja 2013 r.

5 Jedrczak A. Udziat papieru, metali, tworzyw sztucznych i szkta w odpadach komunalnych oraz mozliwo$ci ich odzysku w instalacjach
MBP. VI konferencja Mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadéw, Elblag, 7-9 maja 2013 r.
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uzytkowanych obecnie zakfadoéw, stanowig instalacje oddane do uzytku do 2010 r., charakteryzujgce
sie raczej niskg godzinowag przepustowoscig oraz niskim poziomem odzysku surowcéw wtornych
- miedzy 4,0 — 5,0%. Odzysk frakcji materiatowych w tych instalacjach (za wyjagtkiem metali)
jest przede wszystkim efektem ilo$ci pracownikéw zatrudnionych w kabinach sortowniczych.

Uwzgledniajgc powyzsze nalezy stwierdzi¢, ze przy rosngcych kosztach pracowniczych, instalacje
wykorzystujgce prosty ukfad technologiczny: sito obrotowe / sito dyskowe / przesiewacz,
rozbudowana kabina sortownicza, separator elektromagnetyczny, prasa, bez przeprowadzenia
niezbednej modernizacji, zarbwno w ujeciu techniczno-technologicznym, jak i organizacyjnym,
nie bedg w stanie sprosta¢ oczekiwaniom w zakresie osiggniecia wymaganych pozioméw odzysku
oraz przygotowania do ponownego wykorzystania i recyklingu odpadow.

Przyjmujgc poziom odzysku jako wskazniki efektywnosci/skutecznosci instalacji MBP nalezy
pamieta¢, ze parametr ten jest w duzej mierze uzalezniony od sktadu morfologicznego odpadow
dostarczanych do przetwarzania (udziat frakcji surowcowych w strumieniu zmieszanych odpadéw
komunalnych) oraz faktycznego odzysku surowcowego, ktéry z kolei jest pochodng zastosowanych
rozwigzan technologicznych®.

Wsrdéd analizowanych instalacji MBP, najwyzszg efektywnos$¢ odzysku frakcji materialowych
ze zmieszanych odpadéw komunalnych (>8,0%), wykazywaty zaktady charakteryzujgce sie wysokag
kulturg technologiczng prowadzonego mechanicznego przetwarzania odpaddéw. Uktad
technologiczny w tych instalacjach zostat zbudowany w oparciu o idee automatyzacji sortowania,
poprzez wykorzystanie separatorow optycznych. Dzieki wysokiej skutecznosci zastosowanych
rozwigzan technologicznych, gtéwny ciezar wydzielania poszczegdélnych frakcji materiatowych
ze strumienia zmieszanych odpaddéw komunalnych, przeniesiony zostat na ww. urzadzenia,
co w efekcie pozwolito na sprowadzenie roli pracownikow zatrudnionych w kabinach sortowniczych
(segregacji manualnej) do poziomu funkcji uzupetniajgce;j.

W oparciu o wnioski z przeprowadzonej analizy ocenia sig, ze w obliczu wymaganych do osiggniecia
celow w zakresie przygotowania do ponownego uzycia oraz recyklingu odpadow komunalnych,
instalacje MBP mogg stanowié¢ jedynie ,dziatania wspomagajgce” dla selektywnej zbiérki odpadow.

Inaczej, jak przypadku osiggniecia wymaganych pozioméw odzysku frakcji materiatowych, gdzie rola
MBP nie jest wiodgca (uzupetnienie systemu selektywnej zbiorki), tak juz w przypadku wymogu
zmniejszenia masy sktadowanych odpaddéw komunalnych ulegajgcych biodegradacji, instalacje
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpaddw stanowig obecnie gtéwne narzedzie spetnienia
WW. wymogu.

W oparciu o zebrane dane/informacje ustalono udziat odpadow ulegajgcych biodegradaciji
w strumieniu zmieszanych odpadéw komunalnych, ktéry mieséci sie w przedziale 30 - 55%’.
Poréwnujgc wyniki pochodzgce z regiondéw objetych selektywng zbidérkg odpaddéw ulegajgcych
biodegradacji z regionami, gdzie nie prowadzi sie takich dziatan, stwierdzono niewielki wptyw takiego
systemu zbiorki na redukcje udziat odpadéw ulegajgcych biodegradacji w zmieszanych odpadach
komunalnych.

6 Klimek M. Uwarunkowania Projektowania i budowy efektywnych zaktadéow MBP w Polsce XV Ogdlnopolska Konferencja Szkoleniowa
Kompleksowa gospodarka odpadami, £6dz, 5-7 wrzesien 2011 r
" Wartosé ustalona przez zarzadce instalacji MBP na podstawie badan odpadéw lub szacunkéw
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Zgodnie z przyjetym schematem funkcjonowania instalacji MBP, gtowny efekt ograniczenia ilosci
odpadodw ulegajgcych biodegradacji kierowanych do sktadowania, uzyskuje sie przez mechaniczne
wydzielenie ze strumienia zmieszanych odpaddéw komunalnych frakcji odpadéw charakteryzujgcych
sie najwyzszym udziatem materii biodegradowalnej (co najmniej 0-80 mm zgodnie z §4 ust. 1
rozporzgdzenia MBP) i nastepnie poddanie ich procesom biologicznego przetwarzania w warunkach
tlenowych lub beztlenowych. W analizowanej grupie instalacji MBP wskaznik udziatu frakcji
odpadow, kierowanych do procesow biologicznego przetwarzania, wynosi okoto 41 % w stosunku do
masy przyjmowanych do przetworzenia zmieszanych odpadéw komunalnych.

Obliczony sredni udziat masy wytwarzanego w instalacjach MBP stabilizatu ksztaltuje sie
na poziomie okoto 22%, w stosunku do masy zmieszanych odpadow komunalnych przyjmowanych
do przetworzenia na instalacji MBP (przy $rednim ubytku masy odpadéw w wyniku stabilizacji
na poziomie 38%). Uwzgledniajgc ustalony w obliczeniach udziat frakcji 0-20 mm w stabilizacie
(okoto 15%), ktéra zgodnie z zapisami rozporzgdzenia MBP moze by¢ wydzielona ze stabilizatu,
a nastepnie stosowana do odzysku pod kodem 19 05 03, ilo§¢ przeznaczonego do skfadowania
produktu biologicznego przetwarzania odpadow (19 05 99), wynosi $rednio okoto 18,7% masy
zmieszanych odpadéw komunalnych.

Majgc na uwadze powyzsze oraz uwzgledniajgc sredni udziat masy odpaddéw balastowych
kierowanych do skfadowania (balast po mechanicznym przetwarzaniu odpadoéw), ktéry wynosi okoto
35% w stosunku do masy zmieszanych odpadéw komunalnych, ustalono Ze catkowita ilos¢
kierowanych do sktadowania odpadéw wytwarzanych w analizowanych instalacjach MBP stanowi
53,7% masy zmieszanych odpadéw komunalnych poddawanych przetwarzaniu.

Dzieki wydzieleniu ze strumienia zmieszanych odpadéw komunalnych frakcji podsitowej, a nastepnie
poddaniu jej procesowi stabilizacji, uzyskuje sie oczekiwany efekt polegajgcy na istotnym
eliminowaniu ze skfadowania odpadow ulegajgcych biodegradaciji. Nalezy mie¢ jednak na uwadze
fakt, ze odpady ulegajgce biodegradacji obecne sg takze we frakcji nadsitowej, a tym samym w
odpadach balastowych po procesie mechanicznego przetwarzania.

Reasumujgc powyzsze oraz zwazajgc ha brak wystarczajgcych informacji na temat zawartosci
odpadéw ulegajgcych biodegradaciji w odpadach balastowych kierowanych do sktadowania, nie jest
mozliwa jednoznaczna ocena spetnienia wymagan w zakresie ograniczenia ilosci sktadowanych
odpadéw ulegajacych biodegradacii. Informacje dot. zawartosci odpadéw ulegajgcych biodegradacii
w odpadach kierowanych do sktadowania po procesie ich przetwarzania w instalacjach MBP beda
dostepne po przeprowadzeniu Il etapu ekspertyzy.

111.2.3. Ocena instalacji MBP pod katem spetnienia wymagan najlepszej
dostepnej technologii (BAT)

Termin ,najlepsza dostepna technika” zdefiniowano w art. 2 Dyrektywy Rady 2008/1/WE w sprawie
zintegrowanego zapobiegania i kontroli zanieczyszczen (IPPC) jako ,najbardziej efektywny i
zaawansowany etap rozwoju i metod prowadzenia danej dziatalnosci, ktory wskazuje mozliwe
wykorzystanie poszczegodlnych technik jako podstawy dla granicznych wielkosci emisji majacy na
celu zapobieganie powstawaniu, a jezeli nie jest to mozliwe, ogolne ograniczenie emisiji
i oddzialywania na srodowisko jako cato$¢”. Termin ,technika” obejmuje zaréwno stosowang
technologie jak i sposdb w jaki instalacja jest zaprojektowana, zbudowana, utrzymana, obstugiwana i
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wycofana z eksploatacji. Przez ,dostepne” techniki rozumie sie techniki o takim stopniu rozwoju,
ktory pozwala na ich wdrozenie w odpowiednim sektorze przemystowym, w warunkach realnych
ekonomicznie i technicznie. Sformutowanie ,najlepsze” techniki oznacza natomiast techniki
najbardziej skuteczne w osigganiu ogolnego wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catoSc¢.

Definicje te w podobnym brzmieniu funkcjonujg takze w Dyrektywie Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie zanieczyszczeniom i ich
kontroli).

Dokument referencyjny nt. najlepszych dostepnych technik (Przemyst Przetwarzania Odpadéw)
okresla mechaniczno-biologiczne przetwarzanie odpadow jako proces stuzgcy do odzyskiwania
materiatow do jednego lub wiecej celdw i stabilizacji frakcji organicznej odpadow. Innym celem MBP
moze by¢ rozdzielenie materiatu dla potrzeb dalszej obrébki np. przygotowania statych paliw
odpadowych.

Najlepsza dostepna technologia musi ulepszy¢ przetwarzanie mechaniczno-biologiczne poprzez:

a) stosowanie catkowicie obudowanych bioreaktorow,

b) unikanie warunkéw beztlenowych w trakcie przetwarzania tlenowego poprzez kontrolowanie
fermentacji i dostawy powietrza (przy uzyciu stabilizowanego obwodu powietrza) oraz
poprzez dostosowanie napowietrzania do rzeczywistej dziatalnosci biodegradacyjnej,

c) skuteczne wykorzystywanie wody,

d) termiczne izolowanie sufitu hali degradaciji biologicznej w procesach tlenowych,

e) zminimalizowanie wytwarzania gazu procesowego do pozioméw 2500 do 8000 Nm® na tone,

f) zapewnienie jednolitego materiatu wsadowego,

g) recykling wéd procesowych lub bfotnistych pozostatosci w ramach procesu tlenowego w celu
catkowitego unikniecia emisji do wody. W przypadku generowania Sciekdw nalezy je
oczysci¢, w celu osiggniecia wartosci wymienionych w BAT,

h) nieustanne nabywanie wiedzy na temat potgczenia miedzy kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej a zmierzonymi emisjami (gazowymi),

i) zredukowanie emisji zwigzkdéw azotu poprzez zoptymalizowanie wskaznika C:N

W dalszej czesci podrozdziatu przeprowadzono analize poszczegdlnych technologii biologicznego
przetwarzania odpadow, jakie zidentyfikowano w wyniku ankietyzacji i wizytacji instalacji MBP,
w kontekscie spetnienia wymienionych wyzej wymogéw BAT. W analizie nie przedstawiono
technologii pryzm/kopcow bioenergetycznych oraz stabilizacji tlenowej na placach bowiem zupetnie
nie przystajg ona do obowigzujgcych wymogow prawa krajowego oraz wymogow BAT.

Przeprowadzona w ponizszym zestawieniu tabelarycznym analiza spetnienia wymogow BAT przez
poszczegolne technologie biologicznego przewarzania odpadéw wskazuje, iz jedynie trzy z nich
w petni realizujg postulaty dokumentu referencyjnego tj. stabilizacja tlenowa w pryzmach w hali,
stabilizacja tlenowa w boksach zelbetowych w hali i stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych
zamknietych stropem zelbetowym.

Dwie kolejne technologie, tj.: stabilizacja tlenowa w reaktorach zelbetowych zamknietych
z dachem z tworzywa sztucznego oraz stabilizacja tlenowa w reaktorach stalowych, nie spetniaja
jednego wymogu BAT — nie posiadajg termicznej izolacji sufitu. Nalezy w tym miejscu podkresli¢,
ze w przypadku technologii stabilizacji tlenowej w reaktorach zelbetowych zamknietych z dachem
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z tworzywa sztucznego, wykorzystujgcej dach dwuwarstwowy tworzacy izolacje termicznag,
mozna przyja¢ spetnienie wymogow BAT.

Przy stabilizacji tlenowej w reaktorach Zzelbetowych z dachem membranowym wykazano brak
spetnienia wymogu termicznej izolacji sufitu oraz mozliwosci tworzenia korelacji, pomiedzy
kontrolowanymi zmiennymi degradacji biologicznej a wielkoscig emisji gazowych - brak technicznej
mozliwosci ujecia catosci powstajgcego powietrza procesowego (nieoczyszczonego na
urzgdzeniach), celem poddania go analizom wielkosci emisji gazowych.

W  przypadku pozostatych rozpatrywanych technologii stabilizacji tlenowej nie znaleziono
potwierdzenia spetnienia czterech wymogéw BAT przy wykorzystaniu biostabilizatorow,
szeSciu wymogoéw przy stabilizacji tlenowej w pryzmach 2z przykryciem membranowym
oraz siedmiu wymogéw przy technologii stabilizacji tlenowej w komposterze i rekawach/tunelach
foliowych.
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TABELA NR 4 Analiza instalacji MBP w odniesieniu do spetnienia wymagan najlepszej dostepnej technologii BAT — biologiczne przetwarzanie odpadéw

WYMOGI BAT

TECHNOLOGIE STABILIZACJI ODPADOW

stabilizacja tlenowa w
pryzmach w hali

stabilizacja tlenowa w boksach
zelbetowych w hali

stabilizacja tlenowa w
reaktorach zelbetowych
zamknietych stropem
zelbetowym

stabilizacja tlenowa w
reaktorach zelbetowych
zamknigtych z dachem z

tworzywa sztucznego

stabilizacja tlenowa w
reaktorach stalowych

stabilizacja tlenowa w
reaktorach zelbetowych z
dachem membranowym

stabilizacja tlenowa w
pryzmach z przykryciem
membranowym

stabilizacja tlenowa w
biostabilizatorze

stabilizacja tlenowa w
komposterze

stabilizacja tlenowa w
rekawach/tunelach foliowych

stosowanie catkowicie
obudowanych bioreaktoréw

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
usypywany jest w pryzmy
zlokalizowane wewnatrz
zamknietej hali technologicznej
wyposazonej w szczelne bramy

Technologia spetnia wymagania
BAT - proces stabilizacji
prowadzony jest boksach

zelbetowych usytuowanych w
zamknietej hali technologicznej
wyposazonej w szczelne bramy

Technologia spetnia wymagania
BAT — proces stabilizacji
prowadzony jest w szczelnych
reaktorach zelbetowych.
Reaktory zamykane sg
szczelng bramg

Technologia spetnia wymagania
BAT — proces stabilizacji
prowadzony jest w szczelnych
reaktorach o $cianach
zelbetowych oraz dachu z
tworzywa sztucznego.
Reaktory zamykane sg
szczelng bramg

Technologia spetnia wymagania
BAT — proces stabilizacji
prowadzony jest w szczelnych
stalowych reaktorach
(kontenerach)

Technologia spetnia wymagania
BAT — proces stabilizacji
prowadzony jest w reaktorach
zelbetowych z dachem
membranowym z funkcjg
otwierania. membranowego.
Uszczelnienia pomiedzy
skrzydtami dachu oraz bramami
a konstrukcjg betonowg
dopetniajg szczelnosci systemu

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — proces
stabilizacji prowadzony jest na
otwartym szczelnym placu w
pryzmach przykrytych
ptachta/materiatem
membranowym. Brak
uszczelnien pomiedzy membrang
a elementami betonowymi.
Rozwigzanie to nie spetnia
kryterium catkowitej obudowy
bioreaktora

Technologia spetnia wymagania
BAT — proces stabilizacji
prowadzony jest w stalowym
bebnie, usytuowanym w
zamknietej hali

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — proces
stabilizacji prowadzony jest w
stalowym nieszczelnym bebnie.
Rozwigzanie to nie spetnia
kryterium catkowitej obudowy
bioreaktora

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — proces
stabilizacji prowadzony jest na
placu w rekawach z tworzywa
sztucznego. Rozwigzanie to nie
spetnia kryterium catkowitej
obudowy bioreaktora

unikanie warunkow
beztlenowych w trakcie
przetwarzania tlenowego
poprzez kontrolowanie
fermentacii i dostawy
powietrza (przy uzyciu
stabilizowanego obwodu
powietrza) oraz poprzez
dostosowanie napowietrzania
do rzeczywistej dziatalnosci
biodegradacyjnej

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajgcg z rzeczywistego
przebiegu procesu.
Materiat w trakcie procesu jest
przerzucany z wykorzystaniem
specjalistycznego
sprzetu/urzadzen

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajgcg z rzeczywistego
przebiegu procesu.
Materiat w trakcie procesu jest
przerzucany z wykorzystaniem
specjalistycznego
sprzetu/urzadzen

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajaca z rzeczywistego
przebiegu procesu.
Materiat w trakcie procesu jest
przerzucany z wykorzystaniem
specjalistycznego
sprzetu/urzadzen

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajgcg z rzeczywistego
przebiegu procesu.
Materiat w trakcie procesu jest
przerzucany z wykorzystaniem
specjalistycznego
sprzetu/urzadzen

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajgca z rzeczywistego
przebiegu procesu

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czesto$cig
wynikajgca z rzeczywistego
przebiegu procesu

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat
poddawany jest kontrolowanemu
napowietrzaniu z czestoscig
wynikajaca z rzeczywistego
przebiegu procesu

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - brak
zamknigtego obiegu powietrza
pozwalajgcego na dostosowanie
warunkéw napowietrzania do
rzeczywistego przebiegu
procesu. Napowietrzanie
materiatu w wyniku mieszania
materiatu

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - brak
zamknietego obiegu powietrza
pozwalajgcego na dostosowanie
warunkéw napowietrzania do
rzeczywistego przebiegu
procesu. Napowietrzanie
materiatu w wyniku mieszania
materiatu

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - brak
zamknigtego obiegu powietrza
pozwalajgcego na dostosowanie
warunkéw napowietrzania
do rzeczywistego przebiegu
procesu. Dodatkowo z uwagi na
brak zastosowania efektywnego
systemu odprowadzajgcego
odcieki moze dochodzi¢ do
tworzenia sig¢ warunkow
beztlenowych

skuteczne wykorzystywanie
wody

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb
automatyczny w zaleznosci od
parametréw procesu poprzez
zraszanie. Mozliwa jest
recyrkulacja odciekéw i ich
wykorzystanie podczas fazy
dojrzewania

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb
automatyczny w zaleznosci od
parametréw procesu poprzez
zraszanie. Mozliwa jest
recyrkulacja odciekéw i ich
wykorzystanie podczas fazy
dojrzewania

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb
automatyczny w zaleznosci od
parametrow procesu poprzez
zraszanie. Mozliwa jest
recyrkulacja odciekow

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb
automatyczny w zaleznosci od
parametréw procesu poprzez
zraszanie. Mozliwa jest
recyrkulacja odciekow

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb manualny
w zaleznosci od parametrow
procesu poprzez zraszanie.
Mozliwa jest recyrkulacja
odciekow

Technologia spetnia wymagania
BAT - stabilizowany materiat jest
nawadniany w sposéb
automatyczny w zaleznosci od
parametréw procesu poprzez
zraszanie. Mozliwa jest
recyrkulacja odciekow i
wykorzystanie wod opadowych

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - stabilizowany
materiat nie jest nawadniany w
trakcie procesu. Konieczne jest
zapewnienie odpowiedniej
wilgotnosci materiatu przed
rozpoczeciem stabilizacji

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - stabilizowany
materiat nie jest nawadniany w
trakcie procesu. Konieczne jest
zapewnienie odpowiedniej
wilgotnosci materiatu przed
rozpoczeciem stabilizacii.

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - stabilizowany
materiat nie jest nawadniany w
trakcie procesu. Konieczne jest
zapewnienie odpowiedniej
wilgotnosci materiatu przed
rozpoczeciem stabilizacji. Nie ma
mozliwosci recyrkulacji odciekéw

Technologia nie spetia
wymagania BAT - stabilizowany
materiat nie jest nawadniany w
trakcie procesu. Konieczne jest
zapewnienie odpowiedniej
wilgotnosci materiatu przed
rozpoczeciem stabilizacji.
Nie ma mozliwosci recyrkulaciji
odciekow

termiczne izolowanie sufitu
hali degradaciji biologicznej w

Technologia spetnia wymagania
BAT

Technologia spetnia wymagania
BAT

Technologia spetnia wymagania
BAT

Technologia nie spetnia
wymagania BAT.
(dot. technologii

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — reaktory w
postaci stalowych konteneréw

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — brak

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — brak
zewnetrznej izolacji

Technologia spetnia wymagania
BAT

Technologia nie spetia
wymagania BAT — brak
zewnetrznej izolacji kompostera

Technologia nie spetnia
wymagania BAT- brak

procesa rcye e || ks
i membranowego N
dachowe) mobilnych) (na wolnym powietrzu)

zminimalizowanie
wytwarzania gazu
procesowego do pozioméw
2500 do 8000 Nm3 na tone*

Technologia spetnia wymagania
BAT — napowietrzanie i
odprowadzanie powietrza
poprocesowego jest
kontrolowane automatycznie i
zalezy od parametrow
prowadzenia procesu stabilizacji.
Powietrze poprocesowe jest
podczyszczane

Technologia spetnia wymagania
BAT — napowietrzanie i
odprowadzanie powietrza
poprocesowego jest
kontrolowane automatycznie i
zalezy od parametrow
prowadzenia procesu stabilizacji.
Powietrze poprocesowe jest
podczyszczane

Technologia spetnia wymagania
BAT — napowietrzanie i
odprowadzanie powietrza
poprocesowego jest
kontrolowane automatycznie i
zalezy od parametrow
prowadzenia procesu stabilizacji.
Powietrze poprocesowe jest
podczyszczane

Technologia spetnia wymagania
BAT — napowietrzanie i
odprowadzanie powietrza
poprocesowego jest
kontrolowane automatycznie i
zalezy od parametréow
prowadzenia procesu stabilizacji.
Powietrze poprocesowe jest
podczyszczane

Technologia spetnia wymagania
BAT — napowietrzanie i
odprowadzanie powietrza
poprocesowego jest
kontrolowane automatycznie i
zalezy od parametrow
prowadzenia procesu stabilizacji.
Powietrze poprocesowe jest
podczyszczane

Technologia spetnia wymagania
BAT — zastosowana membrana i
jej szczelne potaczenia z
pozostatymi elementami reaktora
pozwalajg na petnienie przez nig
funkgiji filtra. Zminimalizowany
poziom wymiany powietrza
wewnatrz reaktora w trakcie
trwania procesu znaczaco
redukuje catkowite emisje

Technologia nie spetnia
wymagania BAT —
zastosowana membrana nie jest
szczelnie potaczenia z
pozostatymi elementami
(membrana pracuje w systemie
bez uszczelnien), przez co
dochodzi do niezorganizowane;j
emisji zanieczyszczen do
atmosfery przez nieszczelnosci
(z pominigciem membrany)

Technologia nie spetnia
wymagania BAT —
napowietrzanie nie jest
kontrolowane automatycznie
(napowietrzanie materiatu w
wyniku mieszania materiatu)

Technologia nie spetnia
wymagania BAT —
napowietrzanie nie jest
kontrolowane automatycznie
(napowietrzanie materiatu w
wyniku mieszania materiatu)

Technologia nie spetnia
wymagania BAT —
zastosowana rozwigzanie
z wykorzystaniem rekawa
foliowego nie zapewnia
szczelnosci (czeste perforacje
foliowej powtoki), przez co
dochodzi do niezorganizowanej
emisji zanieczyszczen do
atmosfery przez powstate
nieszczelnosci

zapewnienie jednolitego
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

Technologia spetnia wymagania
BAT — materiat wsadowy do
procesu stanowi frakcja
wydzielana mechanicznie ze
zmieszanych odpadéw
komunalnych o wielkosci co
najmniej 0- 80 mm

recykling wéd procesowych
lub bfotnistych pozostatosci w
ramach procesu tlenowego w
celu catkowitego unikniecia
emisji do wody. W przypadku
generowania $ciekoéw nalezy
je oczysci¢, w celu
osiggniecia wartosci
wymienionych w BAT

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekéw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekéw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekdw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekéw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekdw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia spetnia wymagania
BAT — mozliwa jest recyrkulacja
odciekdw w procesie stabilizacji i
ich wykorzystanie do
nawadniania materiatu

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — technologia
nie posiada instalacji
pozwalajgcej na recyrkulacje wod
poprocesowych

Technologia nie spetia
wymagania BAT — technologia
nie posiada instalacji
pozwalajgcej na recyrkulacje wod
poprocesowych

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — technologia
nie posiada instalacji
pozwalajgcej na recyrkulacje wod
poprocesowych

Technologia nie spetnia
wymagania BAT - stabilizowany
materiat nie jest nawadniany w
trakcie procesu. Nie ma
mozliwosci recyrkulacji odciekow.
Brak zastosowania efektywnego
systemu odprowadzajgcego
odcieki

nieustannie nabywanie
wiedzy na temat potgczenia
migdzy kontrolowanymi
zmiennymi degradacji
biologicznej a zmierzonymi
emisjami (gazowymi)

Technologia spetnia wymagania
BAT — zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomigdzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkoscig emisji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym uktadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzadzenia
podczyszczajgce
(biofiltr, ptuczka)

Technologia spetnia wymagania
BAT — zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomigdzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkoscig emisji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym uktadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzadzenia
podczyszczajgce
(biofiltr, ptuczka)

Technologia spetnia wymagania
BAT - zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomiedzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkoscig emisji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym ukfadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzadzenia
podczyszczajgce
(biofiltr, ptuczka)

Technologia spetnia wymagania
BAT — zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomigdzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkoscig emis;ji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym uktadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzgdzenia
podczyszczajgce
(biofiltr, ptuczka)

Technologia spetnia wymagania
BAT - zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomiedzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkoscig emisji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym ukfadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzgdzenia
podczyszczajgce
(biofiltr, ptuczka)

Technologia nie spetia
wymagania BAT — zastosowana
technologia nie pozwala na
tworzenie korelacji pomiedzy
kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej
a wielkos$cig emisji gazowych
- brak technicznej mozliwo$¢
dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen
— emisja niezorganizowana

Technologia nie spetia
wymagania BAT — zastosowana
technologia nie pozwala na
tworzenie korelacji pomigdzy
kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej
a wielkos$cig emisji gazowych
- brak technicznej mozliwo$¢
dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen
— emisja niezorganizowana

Technologia spetnia wymagania
BAT — zastosowana technologia
pozwala na tworzenie korelacji
pomigdzy kontrolowanymi
zmiennymi degradaciji
biologicznej a wielkos$cig emisji
gazowych - istnieje techniczna
mozliwo$¢ dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen w
zastosowanym uktadzie
odprowadzajgcym powietrze
poprocesowe przed jego
skierowaniem na urzgdzenia
podczyszczajgce (biofiltr)

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — zastosowana
technologia nie pozwala na
tworzenie korelacji pomigdzy
kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej
a wielkos$cig emisji gazowych
- brak technicznej mozliwos¢
dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen
— emisja niezorganizowana

Technologia nie spetnia
wymagania BAT — zastosowana
technologia nie pozwala na
tworzenie korelacji pomigdzy
kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej
a wielkos$cig emisji gazowych
- brak technicznej mozliwo$¢
dokonania pomiaru
emisji zanieczyszczen
— emisja niezorganizowana
(niekontrolowana emisja przez
perforacje rekawa foliowego)

redukcja emisji zwigzkéw
azotu poprzez
zoptymalizowanie wskaznika
C:N

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrolg
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

Technologia spetnia wymagania
BAT - poprzez kontrole
materiatu wsadowego

* Technologie wskazane jako niespetniajgce ww. wymagania odnoszg si¢ do braku technicznej mozliwosci minimalizacii ilosci wytwarzania gazu procesowego (m.in. brak mozliwosci recyrkulacji powietrza w uktadzie napowietrzajgco-wentylacyjnym ). Brak mozliwosci jednoznacznej oceny spetnienia wymogu przez poszczegéine analizowane technologie biologicznego przetwarzania
odpadow w zakresie parametréw wytwarzania gazu procesowego na poziomie 2500 -8000 Nm*/Mg, ktére sg zalezne od parametrow eksploatacyjnych konkretnej instalaji oraz sposobu prowadzenia procesu przez technologa.
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Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Ill etapu ekspertyzy
- zostang przeprowadzone badania odpadéw

1.2.4. Ocena instalacji MBP pod katem kosztéw budowy i eksploataciji

Wstepna ocena zebranych w ankietach danych/informacji dot. kosztéw budowy i eksploatacji
instalacji MBP pod wzgledem ich wartosci jako materialu badawczego, nie data przestanek do
przeprowadzenia ich szerszej analizy.

Wsrdd czynnikdéw obnizajacych wartosé zebranego materiatu nalezy wymienic:

e brak mozliwosci jednoznacznego wydzielenia kosztéw budowy i eksploatacji instalacji MBP
- zadanie inwestycyjne obejmujace swym zakresem realizacje obiektow niewchodzgcych
w sktad instalacji MBP, takich jak kwatera skladowania odpadéw, infrastruktura towarzyszaca
itp.,

e brak mozliwosci jednoznacznego wydzielenia kosztéw budowy i eksploatacji poszczegdinych
komponentéw instalacji MBP (czes¢ mechaniczna i czesci biologiczna instalacji MBP)
— w sktad instalacji MBP wchodzi szereg obiektow, ktére sg wykorzystywane zaréwno w
czesci mechanicznego, jak i biologicznego przetwarzania odpadow, takie jak instalacje
elektryczne, wodociggowe i kanalizacyjne, obiekty infrastruktury towarzyszgcej itp.

Ponadto wielu przypadkach operatorzy instalacji MBP, zakrywajgc sie tajemnicg handlowg, odmawili
udzielenia odpowiedzi na pytania kontrolne dot. koszéw budowy i eksploatacji.
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Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Ill etapu ekspertyzy
- zostang przeprowadzone badania odpadéw

l1.3. PROPOZYCJE ZAMIAN W OBECNIE OBOWIAZUJACYCH
PRZEPISACH PRAWA

W ponizszym zestawieniu tabelarycznym przedstawiono proponowany wykaz zmian do obecnie
obowigzujgcych przepisow prawa. Zebrane ponizej uwagi/sugestie odnoszg sie przede wszystkim
do kwestii doprecyzowania przepiséw rozporzgdzenia MBP oraz spoéjnosci regulacji zawartych
w ww. rozporzadzeniu z innymi aktami prawnymi. Wsréd propozycji zmian znalazty sie réwniez
uwagi/sugestie odnoszace sie bezposrednio do regulacji formalno-prawnych w zakresie wydawania
decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewzie¢, obejmujgcych
budowe lub rozbudowe instalacji MBP oraz kwestii objecia instalacji MBP obligatoryjnym wymogiem
posiadania decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego.

Propozycje zmian do obecnie obowigzujgcych przepisow prawa zostaty opracowane
z uwzglednieniem uwag/sugestii zgtaszanych zaréwno przez operatoréw instalacji MBP
(uwagi zebrane podczas wizytacji instalacji MBP), jak i cztonkéw Grupy Roboczej ds. Gospodarki
Odpadami funkcjonujgcej w ramach Sieci ,Partnerstwo: Srodowisko dla Rozwoju” .
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Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Il etapu ekspertyzy

- zostang przeprowadzone badania odpadéw

TABELA NR 5 Propozycje zmian w obecnie obowigzujgcych przepisach prawa

Lp.

Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych)
zamieszczono uwagi

§ lub art.

Uwagi

Propozycje zmian

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych
odpadoéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052)

§4 ust. 1

Nakaz biologicznej obrobki catej frakcji 0-80 mm bez mozliwosci
uprzedniego odsiania z niej frakcji drobnej (proponujemy
0-20mm), moze powodowac zaktécaé prawidiowy przebieg
procesu stabilizacji” w warunkach tlenowych (powstawanie stref
gnilnych lub zakiécanie procesy aktywnego napowietrzania - np.
zapychanie sie elementéw napowietrzajgcych) oraz w warunkach
beztlenowych (sedymentacja sktadnikéw mineralnych zawartych
w drobnej frakcji tworzgcych na dnie reaktora zwarta, trudng do
przemieszczania warstwe, powodujacg dodatkowo szybsze
zuzycie elementdw mechanicznych przemieszczajgcych i
mieszajgcych wsad w fermenterze lub nawet ich state
blokowanie.

Umozliwienie wydzielenia tej drobnej frakcji a nastepnie dodanie
tej frakcji do drugiego etapu stabilizacji w pryzmie otwartej,
napowietrzanej przez przerzucanie zapewni jej biologiczng
obrobke — nie zakf6cajac procesu prowadzonego w pierwszej
fazie

Proponujemy dodanie zapisu w §4 ust. 1 zgodnie z
ktérym dopuszczalne bedzie dodatkowe przesianie ww.
frakcji na sicie o rozmiarach oczek do 20 mm,
a nastepnie dodanie uzyskanej podsitéwki do produktu
otrzymanego po pierwszym etapie stabilizacji.

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 11 wrzes$nia 2012 r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych
odpaddéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052)

§3 ust. 2

Zawezenie mozliwosci wytwarzania odpadéw z odpadow
zmieszanych do kilkunastu kodow uniemozliwi prawidtowg
klasyfikacje wytwarzanych odpadoéw: typu np.: zuzyte opony (16
01 03), kable (17 04 11), gruz ceglany (17 01 02) itp.
Zapis taki stoi takze w sprzecznosci z zasada okreslong
w §4 rozporzadzenia Ministra  Srodowiska z  dnia
z dnia 27 wrzes$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U.
z 2001 r. Nr 112, poz. 1206).

Proponujemy rozszerzenie zamknietego katalogu
odpadéw w §3 ust. 2 o inne (uzasadnione
technologicznie) podgrupy odpaddéw dopuszczonych do
wytworzenia

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska
z dnia 11 wrzes$nia 2012 r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych
odpaddéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052)

§3 ust. 4

Zapis §3, ust. 4 wskazuje na klasyfikacje proceséw wg "starych"
proceséw R15, i D16 (to jest doktadne ich brzmienie ze starej
ustawy o odpadach), ktére nie zostaly ujete w obecnie
obowigzujgcej ustawie o odpadach

Zapis §3, ust. 4 winien by¢ doprecyzowany zgodnie
z ztacznikiem nr 1 i nr 2 do obecnie obowigzujgcej
ustawy o odpadach
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Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Il etapu ekspertyzy

- zostang przeprowadzone badania odpadéw

L Akt(y) prawny(e), do ktérego(ych) § lub art. Uwagi Propozycje zmian
P zamieszczono uwagi
s 5 . Zapis §4 ust. 6 pkt 2 i 3 winien by¢ doprecyzowany
Sgﬁ?;g?%ig':ngg'g:?rswdsogilfi: Zapis §4, ust. 6, pkt 2 i 3 wskazuje na klasyfikacje proceséw wg | zgodnie z zigcznikiem nr 1 i nr 2 do obecnie
mechaniczno-biolo it,;zne P o "starych" proceséw R14, i R15 (to jest doktadne ich brzmienie ze | obowigzujgcej ustawy o odpadach.
4. rzetwarzania zmi egs Zan g h §4 ust.6 pkt. 213 | starej ustawy o odpadach), ktére nie zostaly ujete w obecnie | Proces biologicznego przetwarzania odpadéw powinien
P odpadow komunalnyc% obowigzujacej ustawie o odpadach byé jednoznacznie zaklasyfikowany jako
(Dz. U. poz. 1052) unieszkodliwianie (proces D8)
Proponuje sie wprowadzenie dodatkowych zapiséw do
§3 o brzmieniu:
Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych odpadow
komunalnych przebiega w instalacji umieszczonej
w pomieszczeniu zamknietym wyposazonym w
szczelng posadzke i niezbedng instalacje
wentylacyjna i kanalizacyjna.
Roztadunek zmieszanych odpadéw komunalnych
prowadzony w pomieszczeniu zamknietym
wyposazonym w szczelng posadzke i niezbedna
W  odniesieniu do wyraznie zmarginalizowanej kwestii instalacje wentylacyjna i kanalizacyjna.
konkretnych wymagan techniczno-technologicznych dla czesci . - . . ~
R - . mechanicznej instalacji MBP na poziomie rozporzadzenia MBP, Oprocz _postaW|en|a Ww. - wymagan technlpznp
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska ) . - . | technologicznych ~ zasadne  bytoby  dookreslenie
- - . zasadne byloby wprowadzenie w formie regulacji prawnej ) :
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie doszczegSlowienia  warunkéw/wymagan  dla  prowadzenia maksymalnego czasu przetrzymania zmieszanych
5. mechaniczno-biologicznego §3 mechanicznego  przetwarzania  odpadéw  w  kontekscie odpadoéw komunalnych w strefie przyjec/buforze na

przetwarzania zmieszanych
odpaddéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052)

np. ograniczenia emisji do srodowiska:
» w zakresie emisji pytowo-gazowych
« w zakresie emisji $ciekdw

odpady w kontekscie bezpieczenstwa higieniczno-
sanitarnego i zabezpieczenia przeciwpozarowego. Ww.
zapisy pozwolitypy na egzekwowanie obowigzku
podejmowania okreslonych dziatan, m.in. w przypadku
wystgpienia sytuacji funkcjonowania instalacji w
~warunkach odbiegajacych od normalnych” (awaria
instalacji MBP uniemozliwiajgca prowadzenie
mechanicznego przetwarzania odpaddéw) poprzez
podjecie  decyzji o przekierowaniu  strumienia
przyjmowanych zmieszanych odpadéw komunalnych
do innej instalacji MBP, wskazanej jako instalacja
zastepcza (Art. 38 ust 2 pkt 2 ustawy o odpadach).

Opierajgc sie na doswiadczeniach projektowych w
zakresie instalacji MBP, przy wyznaczaniu wielkosci
strefy przyje¢ na odpady w czesci mechanicznej
instalacji, przyjmuje sie przetrzymanie dobowe
odpadoéw (potencjat strefy przyje¢ powinien pozwoli¢ na
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Il etapu ekspertyzy, majacej na celu ankietyzacje istniejacych w Polsce instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych MBP,
wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Il etapu ekspertyzy

- zostang przeprowadzone badania odpadéw

L Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych) § lub art. Uwagi Propozycje zmian
P zamieszczono uwagi
zgromadzenie odpadéw  komunalnych w iloci
odpowiadajgcej dobowej wydajnosci instalacji).
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska . . . . .
z dnia 11 wrzes$nia 2012 r. w sprawie E;?PZOEEJtQTS'Q wprowadzenie zmiany zapiséw § 4
| peeremoioegcoege | sewszpw |2, 001 Wl douninost emrescina PIRSR | oapady, o irych mowa w ust 1,53 prastarzane
P odpado’wkomunalnyc% P Jestjeg 9 z przerzucaniem mechanicznym odpadéw przez
(Dz. U. poz. 1052) okres od 8 do 12 tygodni tacznie
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Proponuje sie wprowadzenie zmiany zapiséw § 4 ust. 2
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie ponuje sig wp Y zapisow s
mechaniczno-biologicznego Z uwagi na wystepujgcg dowolnos¢ interpretacyjng pojecia Pkt 21 § 4 ust. 4 poprzez doszczegolowienie pojecia
7. : ; §4 ust. 2 pkt 2 : . " N ot ,zamkniety bioreaktor”, np. poprzez odniesienie sie do
przetwarzania zmieszanych ,zamkniety bioreaktor” zasadne jest jego doszczegotowienie R » . ) ¢
. definicji ,budynku” zgodnie z ustawg z dnia 7 lipca
odpadow komunalnych 1994 r. Prawo budowalne
(Dz. U. poz. 1052) ’
Po zakorniczeniu procesu stabilizacji i po wydzieleniu ze stabilizatu
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska kompostu nie odpowgdajacego wymaganiom, d_o
- - . zagospodarowania pozostaje  wysokokaloryczna frakcja
z dnia 11 wrzeénia 2012 r. w sprawie Khadai ie atowni Kéw foli h. kapsli. korkd p . . .
mechaniczno-biologicznego s ,adaja_ca sig gtownie z woreczkow foliowych, kapsli, korkéw, | Proponowana jest zmiana zapisu zav.v.artego w § 5
8. : ; §5 ust. 5 ktéra w zaden sposob nie nadaje sie do sktadowania. Ww. frakcja | ust. 5 przez dookreslenie nazw frakcji powstajgcych
przetwarzania zmieszanych . : . ) ) : L i
. nadsitowa powinna by¢ kwalifikowana np. jako 19 05 01 lub jako | po przesianiu stabilizatu.
odpadéw komunalnych 19 12 12 hani  obrob. L ielkosci K
(Dz. U. poz. 1052) (pp mechanicznej obrobce na sicie o wielkosci oczel
20 mm), dajgc tym samym mozliwos¢ jej zagospodarowania w
sposob inny niz sktadowanie.
Obecnie zgodnie ze stanowiskiem organéw wydajgcych decyzje z
zakresu gospodarki odpadami, jesli jako$¢ wytworzonego w
ramach procesu biologicznego suszenia odpadu o kodzie 19 12
10 nie odpowiada wymaganiom cementowni, to odpad taki
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska powinien mie¢ przypisany kod 19 12 12, i Jes_ll zawiera frakcje o | Przepis wynlkajqcy_ z _§6 ust._ 2 'rozporzadzenla
. - ) wielkosci co najmniej 0-80 mm, to musi zosta¢ poddany | MBP, do czasu zniesienia ograniczen formalnych w
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie NG e . L . ] -
; ; ; procesowi biostabilizacji. Przy takim zatozeniu oraz braku | zakresie stosowania paliwa alternatywnego przez
mechaniczno-biologicznego A f i . . .
9. . ; §6 ust. 2 alternatywnych mozliwosci zagospodarowania odpadow w [ krajowy przemyst energetyczny, jest przepisem
przetwarzania zmieszanych ie R1 ie krai &3 5 iz w Swietl o »
odpadéw komunalnych procesie na terenie raju, nalezy uzna¢, iz w SW|ete: zapisow ,,martwym_ . ) ) o
rozporzadzenia MBP nie ma mozliwosci bezposredniego [ Uzasadnione jest gtebsza analiza zapiséw

(Dz. U. poz. 1052)

wytworzenia paliwa alternatywnego z frakcji podsitowej 0-80 mm
odpadoéw komunalnych. Wskazywany przez Ministerstwo
Srodowiska cel prowadzenia procesu biologicznego suszenia,
jakim miatoby by¢ przygotowanie wsadu do wytworzenia paliwa
alternatywnego niskoenergetycznego spalanego we

rozporzadzenia MBP ww. zakresie
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wizytacje 50 instalacji MBP oraz wytypowanie 20 instalacji MBP, w ktorych w ramach kolejnego Il etapu ekspertyzy

- zostang przeprowadzone badania odpadéw

Lp. Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych) § lub art. Uwagi Propozycje zmian
zamieszczono uwagi
wspotspalarniach lub spalarniach odpadéw, jest niemozliwy do
zrealizowania.
Obecnie stosowany wskaznik AT4 jak i proponowany wskaznik
JPB21 pozwalajg na okreslenie ubytku zdolnosci masy
organicznej do dalszego rozktadu w procesie tlenowym lub
beztlenowym. Z technologiczne punktu widzenia stosowanie ww.
metod oceny efektywnosci proceséw biologicznych stanowi
problem z uwagi na czas jaki jest wymagany miedzy poborem
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska probki do badan a uzyskaniem wyniku. Proponuje sie wprowadzenie zmiany zapiséw § 6 ust. 1:
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie Majac na uwadze powyzsze w przedmiotowym przypadku [ Proces biologicznego przetwarzania zmieszanych
10 mechaniczno-biologicznego §6 ust. 1 bardziej zasadne byloby zastosowanie metod dynamicznych, | odpadéw komunalnych, o ktorym mowa w § 4 ust. 2
' przetwarzania zmieszanych ’ ktore umozliwiatyby dokonanie oceny w czasie rzeczywistym. i 3, powinien byé prowadzony w taki sposoéb, aby
odpadoéw komunalnych Jako przyktad mozna poda¢ wskaznik DRI (Dynamic Respiration | uzyskany stabilizat spetniat co najmniej dwa z nizej
(Dz. U. poz. 1052) Index) lub RQ (Respiratory Quotient). wymienionych wymagan (...)
Korzystajgc jednak z obecnych zapiséw rozporzgdzenia w
sprawie mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadoéw komunalnych proponujemy wprowadzenie koniecznos$ci
potwierdzenie ostatecznego ustabilizowania materiatu po
dojrzewaniu z wykorzystaniem dwdch wskaznikéw, o ktorych
mowa w §6 ust. 1 rozporzadzenia MBP.
Proponuje sie wprowadzenie zmiany zapiséw § 7:
§ 7. 1. Okreslone w § 4 ust. 2 pkt 2 wymagania
uwaza sie za spetnione jezeli:
1) potwierdzone sa badaniami laboratoryjnymi
wykonanymi przez laboratorium akredytowane lub
posiadajace certyfikat wdrozonego systemu jakosci
w zakresie badania parametrow okreslonych w
rozporzadzeniu.
2) probki do badan pobiera przedstawiciel
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska laboratorium akredytowanego lub posiadajacego
z dnia 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie Proponujemy wprowadzenie zmiany w zakresie przeniesienia | certyfikat wdrozonego systemu jakosci w zakresie
1 mechaniczno-biologicznego §7 ust. 1 obowigzku, o ktéorym mowa w § 7 ust. 1 i ust. 2 réwniez w | badania parametrow okreslonych w

przetwarzania zmieszanych
odpaddéw komunalnych
(Dz. U. poz. 1052)

odniesieniu do badan odpadéw po intensywnej fazie stabilizacji o
ktorych mowa w § 4 ust. 2 pkt 2

rozporzadzeniu.

§ 7. 2. Okreslone w § 6 ust. 1 wymagania uwaza sie
za spetnione, jezeli:

1) potwierdzone sa badaniami laboratoryjnymi
wykonanymi przez laboratorium akredytowane lub
posiadajace certyfikat wdrozonego systemu jakosci
w zakresie badania parametréow okreslonych w
rozporzadzeniu.

2) Probki do badan pobiera przedstawiciel
laboratorium akredytowanego lub posiadajacego
certyfikat wdrozonego systemu jakosci w zakresie
badania parametréow okreslonych w
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- zostang przeprowadzone badania odpadéw

Lp.

Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych)
zamieszczono uwagi

§ lub art.

Uwagi

Propozycje zmian

rozporzadzeniu.

3) Rocznie pobiera sie i bada 12 probek (po jednej w
kazdym miesiacu).

4) Jezeli w poprzednim roku, w ktorym proébki
pobrano i zbadano, zgodnie z ust. 2 pkt 3, nie
zostaty przekroczone wartosci dopuszczalne dla
wybranych wymagan sposréd  okreslonych
w § 6 ust. 1 dla wiecej niz dwéch probek,
a przekroczenie dla zadnej z tych dwéch prébek nie
jest wieksze niz 20% wartosci okreslonej
w § 6 ust. 1, liczbe probek mozna zmniejszy¢ do 4
w ciagu roku (po jednej na 3 miesiace).

5) Jezeli w roku, w ktorym liczba probek zostata
zmniejszona do czterech w ciaggu roku, chociaz
jedna z probek przekracza dla wybranego
wymagania wartosci okreslone w § 6 ust. 1,
od nastgepnego miesigca po pobraniu i zbadaniu
préobki  niespetniajacej wartosci  okreslonych
w § 6 ust. 1 probki pobiera sie i bada
z czestotliwoscia okreslong w ust. 2 pkt 3.

12.

Rozporzadzenie Rady Ministrow
z dnia 14 pazdziernika 2008 r.
w sprawie optat za korzystanie

ze $rodowiska
(Dz. U. 22008 r. Nr 196
poz. 1217 z p6zn. zm.)
oraz obwieszczenie
Ministra Srodowiska w sprawie
wysokosci stawek optat

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r.
- Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U.z2013 r. poz. 1232)

Aktualne stawki optaty za korzystanie ze Srodowiska sg za mato
zréznicowane dla odpadéw zmieszanych i po przetworzeniu oraz
za niskie, aby skutecznie motywowa¢ do budowania instalacji
zaawansowanych technologicznie, a co za tym idzie — stosowania
drozszych technologii zagospodarowania odpadéw. Skutkuje to
konkurencjg cenowg, w ktorej instalacje lepiej wyposazone sag
drozsze, a wiec mniej atrakcyjne. Kryterium uwarunkowania
strumieni odpaddw jest cena, a nie parametry ekologiczne.

Optata w tej postaci nie spetnia swojej motywujacej funkcii.
Jest tatwa do ominiecia w instalacjach z samym sitem, co stato
sie powszechng praktyka.

Optata za korzystanie ze $rodowiska, promujgca
stosowanie zaawansowanych technologii, zgodnych
z hierarchig postepowania z odpadami.

Propozycja rozwigzania:

Opracowanie obwieszczenia z okresleniem nowych
stawek optaty ,marszatkowskiej” obowigzujacych od 1
stycznia 2014 r., stymulujgcych budowe i eksploatacje
instalacji osiggajacych poziomy recyklingu i redukc;ji
opadoéw biodegradowalnych.

Ponadto fundusz tej optaty powinien przynajmniej w
czesci ,wréci¢” do RIPOK-6w (w celu ich dalszych
modernizacji) oraz do podmiotdw zarzadzajgcych
gospodarkg odpadami (zwigzkéw miedzygminnych) dla
potrzeb doskonalenia systemu (edukacja, informacja).
Zasadne wydaje sie zrownanie lub znaczne zblizenie
opfaty za korzystanie ze srodowiska dla odpadéw 20 03
01 i 19 12 12. Pozwoli to promowa¢ instalacje, ktére
rzeczywiscie przetwarzajg odpady i ograniczajg ilos¢
odpadow kierowanych do sktadowania.
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Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych) § lub art. Uwagi Propozycje zmian
e zamieszczono uwagi
Kryteria okreslone w §6, ust.1. rozporzadzenia MBP dla
stabilizatu (19 05 99), ktéry moze by¢ unieszkodliwiony przez
sktadowanie, okreslajg czy proces biologicznej obrébki zakonczyt S . - .
. . X . 7 | Aby unikng¢ nieporozumien, czy sytuacji konfliktowych
s . sie oraz, ze dalszy niekontrolowany rozktad na sktadowisku nie . ; . -
Rozporzadzanie Ministra Gospodarki bedzie nastepowal. lub nastepowal bedzie w  stopniy | Proponuiemy dodanie w rozporzadzeniu Ministra
z dnia 8 stycznia 2013 roku ni%znaczn m &P St d7 stosowaneeps zarﬁiennie aramF:et Gospodarki pod Tabelg w zatgczniku nr 3 odnosnika w
w sprawie kryteriow oraz procedur . " czny! 4 a par 4 I.p. 16 i objasnienia o tresci: nie dotyczy odpadéw o
. . Zalgcznik nr 3, biologiczne™: AT4, OWO, strata prazenia. Po spetnieniu tych . .
13. dopuszczania odpadow do Tabela L.p. 16 kryteriow mozemy by¢ niemal pewni, ze proces prowadzony byt kodzie 19 05 99 wytwarzanych zgodnie
sktadowania na sktadowisku P- ?;Wid’fOWO Ale yotr); man Wp nim‘ rogukt niep bedzie rlr/ﬂm{) z wymaganiami okreslonymi w Rozporzadzeniu
odpadéw danego typu P L ymany . P ¢ Ministra Srodowiska w sprawie mechaniczno-
wszystko spetniat kryterium okreslonego w Zat. 3, Tab. L.p. 16 |, . . . R p
(Dz. U. z 2013 r. poz. 38) i L . B . . .~ .| biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
gdyz jest produktem wtasnie po obrdbce biologicznej i bedzie sie komunalnvch”
z niego wymywac wigcej niz 800 mg/kg s.m. wegla organicznego yeh™
przy stosunku ciecz/faza stata 10l/kg. W tym zakresie zapisy
obu rozporzadzen w zasadzie wykluczaja si¢ wzajemnie
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska Proponuje sie wprowadzenie zmiany zapisow zawartych w Proponowane zmiany winnv bvé zatoszone do proiektu
z dnia 26 lipca 2002 r. zatgczniku rozporzadzenia Ministra Srodowiska roz;)orza dzenia Mizistra Y S)r/o do?/viska w F.;p ;awie
w sprawie rodzajow /pstalaql _ w sprawie rodz_ajow mstalaqjl mogacych pqwodowac znaczne | | dzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
moggcych powodowac znaczne Zatgcznik do zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych . . . .
14. . . . ; i . . 2. . o . zanieczyszczenie poszczegblnych elementow
zanieczyszczenie poszczegolnych rozporzadzenia albo Srodowiska jako catosci, w wyniku ktérej mozliwe bytoby rzvrodniczveh albo Srodowiska jako catosci kt6
elementéw przyrodniczych albo objecie  wszystkich instalacji mechaniczno-biologicznego gbgcnie 4 Znaiduie i J uz odnieniac?:
Srodowiska jako catosci przetwarzania odpaddéw obowigzkiem uzyskania pozwolenia miedzvresortow chJ ! € 9
(Dz. U. z 2002 r. Nr 122 poz. 1055) zintegrowanego (bez wzgledu na mocy przerobowg instalacii) edzy yen.
Obecnie organem wiasciwym do wydawania decyzji o
srodowiskowych  uwarunkowaniach zgody na realizacje
przedsiewziecia polegajgcego na budowie instalacji MBP lub L . .
rozbudowie istniejacego zaktadu o niezbedny komponent E;?;\;guie diliz gmlgggzigﬁ?ﬂfnﬁgo@n; 25u322t1 r;)/:utm:l
instalacji MBP jest zgodnie z Art. 75 ust 1 pkt 4 wojt, burmistrz, informacii o éro%owisku i iego 6chronie eﬁ dziale
prezydent miasta. Organ ten takze po zasiegniciu opinii RDOS i| ¢ 7" efﬁstwa . ochronie S,rogogwiska o ooerach
. I PSSE na etapie tzw. screeningu (analizy danych/informaciji pore ; . f
Ustawa z dnia 3 pazdziernika 2008 r. . : .S R . ..~ | oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2013 r. poz.
ST I zawartych w przedtozonej Karcie informacyjnej przedsiewziecia) ] . . ; L
o udostepnianiu informacji o decvduie o nafozeniu na Wnioskodawce obowiazku opracowania 1235 j.t.) poprzez dodanie do listy przedsigwzig¢ dla
$rodowisku i jego ochronie, udziale yauy 5 . . wee a pra . | ktorych organem wtasciwym do wydania decyzji o
- ; Raportu o oddziatywaniu na srodowisko i przeprowadzenia petne;j | . . . ; -
15. spoteczeristwa w ochronie Art. 75 ust. 1 Srodowiskowych uwarunkowaniach jest regionalny

Srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko
(Dz. U.z 2013 r. poz. 1235j.t.)

oceny oddziatywania na srodowisko w oparciu o wnikliwg analize
danych/informacji  zawartych  Raporcie. W  konsekwencji
nieodosobnione sg przypadki pomijania negatywnych opinii
RDOS i PSSE i zmykania procedury oceny oddziatywania na
Srodowisko postanowieniem o braku potrzeby sporzgdzenia
Raportu (wydanie decyzji $rodowiskowej tylko w oparciu
zdawkowe informacje zawarte w Karcie informacyjnej
przedsiewziecia). Majgc na uwadze powyzsze celowe byloby
przeniesienie kompetencji w zakresie wydawania decyzji dla
instalacji MBP na regionalnego dyrektora ochrony srodowiska.

dyrektor ochrony $rodowiska, punktu mowigcego o
budowie, zmianie lub rozbudowie instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych.
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Lp.

Akt(y) prawny(e), do ktorego(ych)
zamieszczono uwagi

§ lub art.

Uwagi

Propozycje zmian

16.

Rozporzadzenie Rady Ministrow z
dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzig¢ mogacych znaczaco
oddziatywac¢ na srodowisko
(Dz. U.z 2010 r. Nr 213 poz. 1397
z pézn. zm.)

§2 ust. 1

Zasadne jest wprowadzenie stosownej zmiany, ktéra pozwolitaby
na zaliczenie inwestycji polegajgcych na budowie instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw do grupy
przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczaco oddzialywaé na
Srodowisko, dla ktérych  obligatoryjne jest przeprowadzenie
procedury oceny oddziatywania na $rodowisko obejmujacej
opiniowanie raportu o oddziatywaniu na srodowisko

Proponuje sie zmiane brzmienia §2 ust. 1
Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczgco
oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2010 Nr 213, poz.
1397 z pdzn. zm.) poprzez dodanie do listy
przedsiewzie¢ mogacych zawsze zZnaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko instalacji mechaniczno-
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych.
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IV. WNIOSKI KONCOWE

Wprowadzana w Polsce koncepcja mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw, opiera
sie w duzej mierze na bogatych doswiadczeniach eksploatacyjnych  panstw
Europy Zachodniej, gdzie MBP zaréwno w ujeciu legislacyjnym, jak i praktycznym,
ma najdtuzszg tradycje.

Z uwagi na fakt, ze formalno-prawne dookreslenie definicji mechaniczno-biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych nastgpito wraz z wejsciem w zycie
przepisdw  rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 wrzeénia 2012 r. w sprawie
mechaniczno-biologicznego przetwarzania Zmieszanych odpadow komunalnych
(Dz. U. poz.1052), a wiec juz po uchwaleniu szeregu wojewddzkich planéw gospodarki
odpadami, w ktérych wyznaczono regiony gospodarki odpadami i wskazano regionalne
instalacje przetwarzania odpadéw komunalnych (art. 38 ust. 2 ustawy o odpadach), wskazane
bytoby przeprowadzenie weryfikacji funkcjonujgcych instalac;ji.

Weryfikacja instalacji powinna nastgpi¢ po okresie dostosowawczym instalacji do wymagan
rozporzadzenia MBP, gdyz przeglad instalacji w aktualnym stanie prawnym nie przyniesie
zatozonego celu.

W oparciu o wnioski z przeprowadzonej analizy ocenia sie, ze w obliczu wymaganych do
osiggniecia celdow w zakresie przygotowanie do ponownego uzycia oraz recyklingu odpadow
komunalnych, instalacje MBP mogg stanowié¢ jedynie ,dziatania wspomagajgce” dla selektywnej
zbiorki odpadoéw. Z uwagi na brak wystarczajgcych informacji na temat zawartosci odpadow
ulegajgcych biodegradacji w odpadach balastowych kierowanych do sktadowania, nie jest
mozliwa jednoznaczna ocena spetnienia wymagan w zakresie ograniczenia ilosci skladowanych
odpadow ulegajgcych biodegradaciji. Analiza mozliwosci osiggniecia wymaganego ograniczenia
ilosci sktadowanych odpadoéw ulegajgcych biodegradacji winna by¢ przeprowadzone w oparciu
o wyniki badan odpaddw, ktére zostang przeprowadzone w ramach realizacji Il etapu
ekspertyzy.

Uwzgledniajgc wnioski zawarte w niniejszym Raporcie koncowym zasadne jest rozszerzenie
zakresu lll etapu realizacji ekspertyzy o weryfikacje zagadnien emisji do srodowiska zwigzanych
z eksploatacjg instalacji MBP.
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